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Schneidelemente

Prazisionsschleiftelle



Ausfuhrungen / Types

Schneidstempel &hnlich DIN 9861 und ISO 8020
Piercing punches similar DIN 9861 and ISO 8020

Gehartet, angelassen, Schaft geschliffen, Kopf warm angestaucht.
Hardened, tempered, shaft grinded, Head hot forged.

Harteangaben / Hardness details

Schneidstempel &hnlich DIN 9861
Piercing Punches similar DIN 9861

Werkstoff / Material Schaft / Shaft Kopf / Head
WS HRC 62 +/-2 HRC 45 +/-2
HWS HRC 62 +/-2 HRC 50 +/-2
HSS HRC 64 +/-2 HRC 50 +/-2
Vanadis 23 HRC 64 +/-2 HRC 50 +/-2
CPM 10V HRC 64 +/-2 HRC 50 +/-2
Schneidstempel &hnlich 1ISO 8020

Piercing Punches similar ISO 8020

Werkstoff / Material Schaft / Shaft Kopf / Head
HWS HRC 60 +/-2 HRC 45 +/-2
HSS HRC 62 +/-2 HRC 52 +/-2
Vanadis 23 HRC 62 +/-2 HRC 52 +/-2
CPM 10V HRC 62 +/-2 HRC 52 +/-2

Werkstoffangaben zu den Bestellbeispielen

Material details fort he ordering examples

Werkstoff / Material Bezeichnung / description Nummer / number

Legierter Kaltarbeitsstahl / Tool steel WS 1
Chromlegierter Kaltarbeitsstahl / HWS 2 -;CJ
High carbon high chrome steel N
c
Hochleistungsschnellschnittstahl / HSS 3 'O
High speed steel é =
o )
Pulvermetallurgisch hergestellter Vanadis 23 4 ) sG_J
Hochleistungsschnellschnittstahl / Ev
High performance powdered E'N
high speed steel S E
c
Warmarbeitsstahl / WAS 5 o) g
Hotworking tool steel =
t o
Pulvermetallurgisch hergestellter CPM 10V 6 <o

Hochleistungsschnellschnittstahl /
High performance powdered
high speed steel


oseitz



INHALTSVERZEICHIS

Hinweise / Werkstoffangaben
Schneidstempel DIN 9861 Form D
Formschneidstempel durchgehend profiliert
Posaunenhalsstempel

Zapfensenker flr Posaunenhalsstempel

Schneidstempel ISO 8020 Form A
Schneidstempel ISO 8020 Form B
Formschneidstempel ISO 8020

Schneidstempel mit Abdrtckstift ISO 8020 Form E
Schneidstempel mit Abdrickstift ISO 8020 Form F
Formschneidstempel mit Abdrickstift ISO 8020
Schneidstempel ohne Kopf DIN 9861 Form B
Schneidstempel mit 30° Kopf

Schneidbuchsen DIN 9845 Form A + B
Schneidbuchsen ISO 8977 Form A + B
Schneidbuchsen mit Startloch 1ISO 8977
Formschneidbuchsen ISO 8977
Stempelftihrungsbuchsen DIN 9845 Form C
Stempelfihrungsbuchse ISO 8978

Auswerferstifte DIN 1530 AH / ISO 6751
Auswerferstifte DIN 1530 AH / ISO 6751 aus HSS
Auswerferstifte DIN 1530 Form D

Auswerferstifte mit zyl. Kopf, rechteckig abgesetzt
Beispiele Sonderteile

Auswerferhilsen

Zylinderstifte DIN 6235/ 1SO 8734
Zylinderstifte mit Innengewinde DIN 7979 / ISO 8735

Bohrbuchsen DIN 179 A/ ISO 4247
Bundbohrbuchsen DIN 172 A/ ISO 4247

Vorstaucher-Auswerferstifte &hnl. DIN 9861 D
Innensechskantstempel Typ K
Innensechskantstempel Typ L
Innensechskantstempel fur Senkschrauben
Flie3pressstempel

Technische Informationen
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Schneidstempel mit kegeligem Kopf
Punch with countersunk head

SEITZ

NORMTEILE

nach DIN 9861 Teil 1, Form D, ahnlich ISO 6752
acc. to DIN 9861 standard part 1, type D, similar to ISO 6752

25/ —

od
2|

Artikel-Nr.: 115. Item no.: 115.

Die 4. Stelle der Art. Nr. The 4th digit of the item no.

bezeichnet den Werkstoff sieche Seite 2 indicates the material, see page 2
Werkstoffe: HWS, HSS, Vanadis 23, CPM 10V Materials: HWS, HSS, Vanadis 23, CPM 10V

Weitere Werkstoffe auf Anfrage erhaltlich. For other materials see page 2

d, Iy d, h r d, Iy d, h r d, Iy d, h r
h6 +0,5 +0,05(+0,2 h6 +0,5 +0,05/+0,2 h6 +0,5 +0,05/+0,2
0 0 0 0 0 0

0,30 - | - 09 | 072 1,00 80 [100| 1,8 [ 1,19 1,70 80 [100| 255 | 1,19
035 | 71 | — | - 09 | 0,68 1,05 - | - 1,8 | 1,15 1,75 - | - 25 | 1,15
0,40 - | - 09 | 063 1,10 80 |100| 1,8 | 1,11 180 | 5, | 80 [100| 28 | 137 0,4+03
045 | - | - 09 | 059 1,15 - |100| 1,8 | 1,06 1,85 - | - 28 | 1,32 0
0,50 80 09 | 055 1,20 80 [100| 20 | 1,19 1,90 80 [100| 28 | 1,28
0,55 - 1,0 | 059 1,25 - | - 20 | 1,15 1,95 - | = 28 | 1,24
0,60 80 1,1 063 | § pao2|[ 130 | 54 [ 80 [100| 20 | 1,11] 5 405
0,65 - 12 | 068 | 0 || 135 - [100| 20 | 106] 0
070 ., |8 |100| 13 | 072 1,40 80 [100| 22 | 1,19
0,75 80 1,3 | 0,68 1,45 - | - 22 | 1,15
0,80 80 1,4 | 0,92 1,50 80 [100| 22 | 1,11
0,85 - 1,4 | 088 1,55 - | - 22 | 1,06
0,90 80 1,6 | 1,01 1,60 80 [100| 255 | 1,28
0,95 - 1,6 | 0,96 1,65 - | - 25 | 1,24

Auch mit federndem Abdriickstift lieferbar!

Abgesetzte Schneidstempel sind kurzfristig lieferbar (siehe Bestellbeispiel Seite 15)

Léngen: In begrenztem Umfang sind auch die Langen
60 und 90 mm ab Lager lieferbar.

Lengths: The lengths 60 and 90 mm are also available
in limited numbers from stock.




Schneidstempel mit kegeligem Kopf
Punch with countersunk head

SEITZ

NORMTEILE
nach DIN 9861 Teil 1, Form D, &hnlich ISO 6752
acc. to DIN 9861 standard part 1, type D, similar to ISO 6752
d I d | h | r || d h d | h | r || d I d, | h | r
h6 +0,5 +£0,1|+0,2 h6 +0,5 £0,1|+0,2 h6 +0,5 +£0,2|+0,2
0 0 0 0 0 0
2,00 80 [wou| 30 | 1,37 5,10 80 [100| 65 | 1,71 10,00 09101 120 | 2,73
2,05 - [100| 30 | 1,32 5,15 - | - | 65 | 167 10,10 100 | 12,0 | 265
2,10 80 [100| 32 | 1,45 5,20 80 |100| 65 | 1,63 10,20 100 | 12,0 | 2,56
2,15 - | - | 82 | 141 5,30 80 |[100| 65 | 154 10,30 100 | 12,0 | 247
2,20 80 [100| 32 | 1,37 5,40 80 [100| 65 | 145 10,40 100 | 12,0 | 2,39
2,25 - | -] 82 | 13 545| o | = | = | 65 | 141 |(gi04| | 1050 0P 13,0 | 3,17
2,30 80 100 | 35 | 1,54 5,50 80 |oum| 7,0 | 1,80 " ° ||10,60 100 | 13,0 | 3,08
2,35 - | - | 35 | 150 5,60 100| 70 | 1,71 10,70 100 | 130 | 2,99
2,40 80 [100| 35 | 1,45 5,70 80 [100| 7,0 | 1,63 10,80 100 | 13,0 | 2,91
2,45 - | - | 35 | 141|448 [575 - | 70 | 158 10,90 100 | 130 | 2,82
2,50 80 [100| 35 | 137  °|]| 580 80 [100| 70 | 154 11,00 wouio| 13,0 | 2,73
2,55 - [100| 35 | 1,32 5,90 80 [100| 7,0 | 145 11,10 100 | 130 | 2,65
2,60 80 [100| 40 | 1,71 11,20 100 | 130 | 2,56
2,65 - | - | 40 | 167 11,30 100 | 130 | 247
2,70 80 [100| 40 | 1,63 d, ] d, h r 11,40 100 | 13,0 | 2,39
2,75 - |100| 4,0 1,58 11,50 100 | 14,0 | 3,17 |1,035
2,80 80 [100| 40 | 154 h6 +0,5 +0,2|+0,2 11,60 100 | 140 | 3,08
2,85 - | - | 40 | 150 0 0 11,70 100 | 14,0 | 2,99
2,90 80 [100 | 4,0 | 145 6,00 80 ["%®| 80 | 223 11,80 100 | 14,0 | 2,91
2,95 - | - | 40 | 1,41 6,05 - |100| 80 | 2,19 11,90 100 | 140 | 282
3,00 80 [oout| 4,5 1,80 6,10 100 | 80 | 2,15 12,00 04201 14,0 | 2,73
3,05 - |100| 45 | 1,76 6,20 100 | 80 | 2,06 12,10 100 | 140 | 265
3,10 80 [100| 45 | 1,71 6,30 100| 80 | 1,97 12,20 71 | 80 [100 | 14,0 | 2,56
3,15 - | - | 45 | 167 6,40 100 | 80 | 1,89 12,30 100 | 14,0 | 247
3,20 80 100 | 45 | 1,63 6,50 100 | 9,0 | 317 12,40 100 | 140 | 2,39
3,25 - [100| 45 | 158 6,60 go [100| 90 | 308 12,50 100 | 150 | 3,17
3,30 80 [100| 45 | 1,54 6,70 100 | 9,0 | 299 12,60 100 | 150 | 3,08
3,35 - | -] 45 | 1,50 6,80 100 | 9,0 | 291 12,70 100 | 150 | 2,99
3,40 80 [100| 45 | 145 6,90 100 | 9,0 | 2,82 12,80 100 | 150 | 2,91
3,45 - [100| 45 | 1,41 7,00 wun| 9,0 | 2,73 12,90 100 | 150 | 2,82
350 | 71 | 80 |oou| 50 | 1,80 7,10 100 | 9,0 | 265 13,00 100 | 150 | 2,73
3,55 - [100| 50 | 1,76 7,20 100 | 9,0 | 256 13,50 100 | 16,0 | 367
3,60 80 [100| 50 | 1,71 7,25 - | - | 90 | 252 14,00 ouin| 16,0 | 3,23
3,65 - | -] 50 | 1,67 7,30 100 | 9,0 | 247 14,50 100 | 17,0 | 367
3,70 80 [100| 50 | 1,63 7,40 100 | 9,0 | 2,39 15,00 100 | 17,0 | 323
3,75 - [100| 50 | 1,58 7,50 iouio| 10,0 | 3,17 15,50 100 | 18,0 | 3,67
3,80 80 100 | 50 | 1,54 7,60 100 | 10,0 | 3,08 16,00 100 | 18,0 | 3,23
3,85 - | -] 50 | 1,50 7,70 100 | 10,0 | 2,99 16,50 100 | 190 | 367 |4 5is
3,90 80 [100| 50 | 1,45 7,80 100 | 100 | 291 |4 05| | 17,00 100 | 19,0 | 3,23 0
3,95 - | - | 50 | 141 7,90 | 71 100 | 100 | 282 | " 0 ||17,50 100 | 20,0 | 367
4,00 80 fwou| 55 | 1,80 |0,6'94 | 8,00 10921 10,0 | 2,73 18,00 100 | 20,0 | 3,23
4,05 - [100| 55 | 1,76 8,10 go 100 | 100 | 265 18,50 100 | 21,0 | 367
4,10 80 [100| 55 | 1,71 8,20 100 | 10,0 | 2,56 19,00 100 | 21,0 | 323
415 - [100| 55 | 1,67 8,30 100 | 10,0 | 247 19,50 100 | 220 | 367
4,20 80 [100| 55 | 1,63 8,40 100 | 10,0 | 2,39 20,00 oui| 220 | 3,23
4,25 - |[100| 55 | 1,58 8,50 ouo| 11,0 | 3,17
4,30 80 [100| 55 | 1,54 8,60 100 | 11,0 | 3,08
435 ~ | - | 55 | 150 8,70 100 | 11,0 | 2,99 Auch mit federndem
4,40 80 |100| 55 | 1,45 8,80 100 | 11,0 | 2,91 Abdruckstift lieferbar!
4,45 - [100| 55 | 1,41 8,90 100 | 11,0 | 2,82
4,50 80 [100| 60 | 1,80 9,00 ouio| 11,0 | 2,73 .
4,55 - |100| 60 | 1,76 9,05 - | - | 110 | 269 A.bgesetZte S.Ch.neldStempel
4,60 80 [100| 60 | 1,71 9,10 100 | 11,0 | 2,65 sind kurzfristig lieferbar
4,65 ~ [100| 60 | 1,67 9,20 100 | 11,0 | 2,56 (siehe Bestellbeispiel S. 15)
4,70 80 [100 | 60 | 1,63 9,30 100 | 11,0 | 247
475 - | - | 60 | 158 9,40 100 | 11,0 | 2,39
4,80 80 [100| 60 | 1,54 9,50 80 (100 | 12,0 | 3,17
4,85 - | -] 60 | 1,50 9,60 100 | 12,0 | 3,08
4,90 80 [100| 60 | 145 9,70 100 | 12,0 | 299
4,95 - | - | 60 | 1,41 9,80 100 | 12,0 | 291
5,00 80 |ioun| 65 | 1,80 9,90 100 | 12,0 | 2,82
505| — | — [100| 65 | 1,76




Formstempel mit gestauchtem Kopf
Forming punch with forged head

SEITZ

NORMTEILE

Form DA

type DA

i

z 2.

erd all around

*Kante gerundet oder Flache vom Umformen

| o
]

*Edge rounded or there will be a flat due to the forming

Werkstoff:

HSS

Wir fertigen auch Quadratlochstempel mit rundem Kopf.

Material:

HSS

We also manufacture square hole punches with round head.

a b h ly a b h I,
+0.01 +0.01 +0.2 +0.5 +0.01 +0.01 +0.2 +0.5
2 1.37 4.5 1.80
2.1 1.45 4.6 1.71
2.2 1.37 4.7 1.63
2.3 1.54 4.8 1.54
2.4 1.45 4.9 1.45
25 1.37 5 1.80
2.6 1.71 5.1 1.71
2.7 1.63 5.2 1.63
2.8 1.54 53 1.54
2.9 1.45 54 1.45
3 1.80 55 1.80
3.1 1.71 5.6 1.71
3.2 1.63 5.7 1.63
3.3 1.54 5.8 1.54
3.4 1.45 59 1.45
3.5 1.80 6 2.23
3.6 1.71 6.5 3.17
3.7 1.63 7 2.73
3.8 1.54 7.5 3.17
3.9 1.45 8 2.73
4 1.80 8.5 3.17
41 1.71 9 2.73
4.2 1.63 10 2.73
4.3 1.54 11 2.73
4.4 1.45 12 2.73

Formschneidstempel werden nicht lagermaBig gefihrt,
kénnen jedoch kurzfristig hergestellt werden.

Forming punches are not ex-stock; they can be produced

at short notice.




Schneidstempel mit Posaunenhals <EITZ

Bottle-neck punch NORMTEILE
Form D
type D
\
J
/E'z',’s'
¥
s H4+— 1
i
& ||l a |
T h
Artikel-Nr.: 275. Item no.: 275 .
Die 4. Stelle der Art. Nr. The 4th digit of the item no.
bezeichnet den Werkstoff sieche Seite 2 indicates the material, see page 2
Werkstoffe: HSS L eI HSS

Weitere Werkstoffe auf Anfrage erhaltlich. For other materials see page 2

Hardness: Shaft: HRC 64 +2
Harte: Schaft: HRC 64 +2 Head: HRC 50«5
Kopf: HRC50+5
d, Stufung| |, d, | k a d, r d, Stufung| |, d, | k a d, r
Gradation| + 0,5| 0 + 0 h6 Gradation| + 0,5| 0 + 0
he d, 0 |-02[0,2 -0,2 d, 0 |-02[0,2 -0.2
2,0 3,0 > 85 13,0
22,1 3,2 3,5 95 14,0
=23 35(3,0]| 1,0 5,0 100 05
10,5 )
2,6 4,0 — 15,0
= 6,5 11,0
=3,0 71/ | 45 15 50
=35 01 80/ | 5,0 - 12,0 71/ ’
=40 | | 100/ 55 S | 80 13,0 8o/ | 17.0
= . A
© 14,0 18,0 5
=45 110/| 6,0 | 140 ] 100/ 40/ 15| 9 | 150
>5,0 120 | 7,0 | 145 | 10/ 19,0 =
>55 80]40| 15 100 | —20 100 22
16,0 20,0
60 90 17,0 | 1.0 21,0
=6,5 0,5 10,0 12,0 18,0 220
27,5 11,0 19,0 23,0
. . . o 20,0 25,0
Die angegebenen Langen |, sind nicht in allen Durchmessern 1
verflugbar. | 220 | 27,0
25,0 30,0

The lengths are not available in all diameters.
Auf Wunsch auch mit federndem Abdrtickstift lieferbar!

Abgesetzte Schneidstempel sind kurzfristig lieferbar (siehe Bestellbeispiel Seite 15)
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Zapfensenker mit drei Schneiden <EITZ
Countersink tool with three side-trimmer NORMTEILE

fur Schneidstempel mit Posaunenhals
for bottle-neck punch

>1

X
4] —
70 +1
Artikel-Nr.: 2793..D Item no.: 2793..D
Ausfiihrung: Gehartet, angelassen, Version: Hardened, tempered,
und geschliffen and ground finished
Werkstoft: HSS Material: HSS
d, d, ds r I d; d; da r I
7 h8 hi1 +0,2 7 h8 h11 +0,2
=20 3,3 35 > 85 13,5 12,0
=21 3,5 5,0 > 95 14,5
=23 3,8 5.0 >10,5 15,5
=26 43 6.5 =115 16,5 10
>3,0 49 7,0 =125 17,5
>3,5 54 _q, “o >13,5 18,5 15.0
>4,0 5,9 ) 8.0 =145 19,5 15.0
>4,5 6,4 =155 20,5
=50 7,4 >16,5 21,5
=55 8,5 10,0 10,0 =175 225 16
>6,0 9,5 >18,5 23,5
=>6,5 10,5 12,0 12,0 >19,5...20,0 25,5
=75 11,5 10
In begrenztem Umfang sind auch Zapfensenker mit einer Schneide One-side-trimmer are also available in limited numbers from stock.

ab Lager lieferbar.

Aufnahmeringe fir Posaunenhalsstempel
sind auf Anfrage lieferbar.



Schneidstempel mit zylindrischem Kopf
Punch with cylindrical head

dhnlich DIN ISO 8020 Form A
similar to DIN ISO 8020 standard type A

Rz 8

Artikel-Nr.: 211. Item no.: 211.
Die 4. Stelle der Art. Nr. The 4th digit of the item no.
bezeichnet den Werkstoff sieche Seite 2 indicates the material, see page 2
: Materials: HWS, HSS, Vanadis 23, CPM 10V
Werkstoffe: HWS, HSS, Vanadis 23, CPM 10V X e ’
Weitere Werkstoffe auf Anfrage erhaltlich. For other materials see page 2
d, d, T r +0,5
"+0,2
m5 0 +0,2|+0,1
~0,15 +01| 0 63 71 80 90 100 120 130
3 5 [ 3 (3 ®* ° °
3 0,2
4* 6 [ ( [ ° ° )
5 8 ® o [} [ [ [ J
6 9 ® ® (] (] (] (]
0,3
8 11 [ [ [ J [ [ [ J ([
10 13 5 (] [ ] [ ] [ J [ J [ J ([
13 16 ® ° (] ® (] (]
16 19 ® (] (] [ (] [}
0,4
20 23 ® (] (] (] ®
25 28 () [ [ J [ J [ ]
32 35 ° ) Y ®

® = VorzugsgroBen
* Auf Wunsch in HSS mit Kopfhdhe 5 mm lieferbar.

® = Preferred dimensions
* If desired available in HSS with headroom T =5 mm.

SEITZ

NORMTEILE




Schneidstempel mit zylindrischem Kopf <EITZ

Punch with cylindrical head

NORMTEILE

mit rund abgesetztem Schaft &hnlich DIN ISO 8020, Form B
with round stepped point similar to DIN ISO 8020 standard type B

=

Artikel-Nr.: 215. .. Ansatzlange I, = 10 mm Item no.: 215. . . base length |, =10 mm
213. .. Ansatzléange |, = 13 mm 213. .. base length I, = 13 mm
214. .. Ansatzléange I, = 17 mm 214.. . base length I, =17 mm
Die 4. Stelle der Art. Nr. The 4th digit of the item no.
bezeichnet den Werkstoff siehe Seite 2 indicates the material, see page 1.01
Werkstoffe: HWS, HSS, Vanadis 23, Materials: HWS, HSS, Vanadis 23
Weitere Werkstoffe auf Anfrage erhéltlich. For other materials see page 2
dy Stufung d, d, T r I, l4
i6 Gfagatlon 0 m5 +02 | +0,1 +0,5 +0,5
! -0,15 +0,1 0 0 +0,2
71 80 90 100
0,8- 29 5 3 ® ®
3 0,2
1,0- 3,9 6 4 o ®
10
12— 49 8 5 ® °
1,6— 5,9 9 6 [ [ ) [} (]
0,1 0,3
25—- 79 11 8 13 o (] ° (]
4,0- 99 13 10 o ® (] (]
5
5,0-12,9 16 13 ( [ ) ° (]
8,0- 15,9 19 16 17 () ° [} [
0,4
12,0-19,5 23 20 [ (] ®
0,5
16,5—-24,5 28 25 ® (] ®

® = VorzugsgréBen

® = Preferred dimensions

Anschlifflangen kdnnen nach Ihren Angaben geandert werden.

10




Schneidstempel mit zylindrischem Kopf

Punch with cylindrical head

SEITZ

NORMTEILE

mit abgesetztem Schaft, quadratisch, rechteckig und langrund hnlich DIN ISO 8020, Form C
with stepped square, rectangular and round elongated point similar to DIN ISO 8020 standard type C

S R L
[=[001 [Al =[oeral =loo1iar—
= d
R
?i i_a [-_ a C ot
1 ! i
o ' RN :
@J:\ = JK;:/:};_—. * B R L Ij\’i
K By KBl o 8] 5 E I8 | e
3 T 3 = 3 . 1
=g ® xlg ® ] o
©
Form CS quadratisch abgesetzter Schneidschaft Type CS square stepped shaft
Form CR rechteckig abgesetzter Schneidschaft Type CR rectangular stepped shaft
Form CO langrund abgesetzter Schneidschaft Type CO round elongated stepped shaft
Werkstoffe: HWS, HSS, Vanadis 23, Materials: HWS, HSS, Vanadis 23
Weitere Werkstoffe auf Anfrage erhaltlich. For other materials see page 2
Siehe Seite 2
T Lo = " C Version The locating flat can always be found on
Ausfu!_lrur.\g Die Slcrlerungsflache bgflndet sich immer and hardness: the longest side.
und Harte: an der langsten Formseite. . .
h S o If desired, we can modify the tool so that
Auf Wunsch fertigen wir die Sicherungs- the locating flat is on the shortest side
flache an der kurzen Formseite. 9 :
a d, d; T r I, 4
+0,5
£0,01 | =0,01 0 m5 +0,2 +0,1 +0,5 +0,2
-0,15 +0,1 0 0 71 80 920 100
6 4 3 0,2 Vorzugs- (] [
8 5 maBe = ) °
Nach Wahl 10,13, 17;
des Bestellers, 9 6 03 |Andere e ® ® ®
G = max d, 11 8 Langen ° ° ° °
moglich
At customers 13 10 5 [ ] ( (] (]
request, Preferred ° P
G = maxd; 16 13 sizes = hd hd
19 16 10,13, 17; [ J ([ ([ [
0.4 Other
23 20 lengths ° ° °
28 25 possible ) ) °

® = VorzugsgréBen

Fiir die jeweiligen Formstempel filhren wir ebenfalls die pas-
senden Schneidbuchsen in unserem Fertigungsprogramm.
Weitere Ansatzformen s. néchste Seite.

11

® = Preferred dimensions

We also have the respective dies for each of the
punches in our product range.
For further base types, see next page.



Schneidstempel mit zylindrischem Kopf
Punch with cylindrical head

SEITZ

NORMTEILE

mit federndem Abdriickstift &hnlich DIN ISO 8020, Form E
and spring loaded ejector pin similar to DIN ISO 8020 standard type E

e

ith16 ﬁ
\ \

e (I00TA
AR Rz25 .
L VA
< BRI =1 |
Lt
e 1]. —
[==]
&
Artikel-Nr.: 235. Item no.: 235.
Die 4. Stelle der Art. Nr. The 4th digit of the item no.
bezeichnet den Werkstoff siehe Seite 2 indicates the material, see page 2
Werkstoffe: HSS und CPM 10 V Materials: HSS and CPM 10 V

Weitere Werkstoffe auf Anfrage erhaltlich.

Durchmesser 6-16 auch ohne Querbohrung verfiigbar.

For other materials see page 2

Diameter 6-16 also available without cross borehole.

d, d, r Iy
m5 0 +0,1 +0,5
-0,15 0 +0,2
63/71 80 90 100 120
5 8 ([ ] [ ] [ ] (]
6 9 ( [ ] [ ® ®
0,3
8 11 (] [ [ ® [ )
10 13 [ [ ] [ ® ®
13 16 [ ] [ ] [ ® ()
16 19 [ (] () [ )
0,4
20 23 [ ] [ () ()
25 28 [ ] [ ] () ()

® = VorzugsgroBen

12

® = Preferred dimensions



Schneidstempel mit zylindrischem Kopf <EITZ
Punch with cylindrical head NORMTEILE

mit abgesetztem Schaft und mit federndem Abdriickstift &hnlich DIN ISO 8020, Form F
with stepped point and spring loaded ejector pin similar to DIN ISO 8020 standard type F

F—J_{)Cﬂ Al E—-—-"b D001
4 1

Artikel-Nr.: 217 ... Ansatzlange |, =10 mm Item no.: 217 ... baselength I, =10 mm
218 ... Ansatzlénge |, = 13 mm 218 ... base length |, = 13 mm
219 ... Ansatzlange I, =17 mm 219 ... base length I, =17 mm
) The 4th digit of the item no.
Die 4. Stelle der Art. Nr. indicates the material, see page 2

bezeichnet den Werkstoff siehe Seite 2
Materials: HSS and CPM 10 V

For other materials see page 5.09-5.10

Werkstoffe: HSS und CPM 10 V

Weitere Werkstoffe auf Anfrage erhéltlich.
Siehe Seite 5.09-5.10

Durchmesser 6-16 auch ohne Querbohrung verfiigbar. Diameter 6-16 also available without cross borehole.
d, Stufung d, d, r Iy Iy
Gradation
j6 d, 0 m5 +0,1 +0,5 +8:g
-0,15 0 0 + 3
71 80 90 100
16— 59 9 6 10 ® (] ) )
25- 79 11 8 0,3 13 [ J [ [ ] [ ]
4,0- 99 0,1 13 10 ® ® ) )
50-12,9 16 13 ® (] ° )
8,0-15,9 19 16 17 ® (] ° )
0,4
12,0-19,5 23 20 ® ) )
0,5
16,5 -24,5 28 25 ® ) [
® = VorzugsgréBen @ = Preferred dimensions

Anschlifflangen kénnen nach Ihren Angaben geéndert werden!
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Schneidstempel mit zylindrischem Kopf
Punch with cylindrical head

SEITZ

NORMTEILE

mit abgesetztem Schaft, quadratisch, rechteckig, langrund mit federndem Abdrtickstift &hnlich DIN ISO 8020, Form G
with stepped square, rectangular, round elongated point with spring loaded ejector similar to DIN ISO 8020 standard type G

o &
=
3 R
. Rz 8
=[001 [=l001[AF— \/ _
o — {10
3 sif &
a a 0] ,
;ﬂ I < /R225 c'E
“ - ST _],jf_ S,
L & 1 B | J
B . 8] U isie s
°o oo | T30 ST
§3 - §3 £z &

Form GS quadratisch abgesetzter Schneidschaft, Type GS square stepped point
mit Abdruckstift with ejector pin
Form GR rechteckig abgesetzter Schneidschaft, Type GR rectangular stepped point
mit Abdrickstift with ejector pin
Form GO langrund abgesetzter Schneidschaft, Type GO round elongated stepped point
mit Abdruckstift with ejector pin
NSNS HSSund CPM10V Materials: HSS and CPM 10 V
Weitere Werkstoffe auf Anfrage erhaltlich. For other materials see page 2
a b d, dy r [ 4
+0,01 +0,01 0 m5 +0,1 +05 +8’2
-0,15 0 0 + o
71 80 90
9 6 [ J ([ [ J
Vorzugs-
maBe =
11 . [ J [ [ J
Nach Wahl 8 03 LOQS, 17;
ndere
deé Eiestellgrs, 13 10 Langen P PS ®
= max ds méglich
At customer’s 16 13 [} ( (]
request, Preferred
G =maxd, 19 16 Sizes = ° (] °
0.4 10,13, 17;
23 20 ’ Other lengths ° °
possible
28 25 [ °

® = VorzugsgroBen @ = Preferred dimensions
Fiir die jeweiligen Formstempel fiihren wir ebenfalls die pas-

senden Schneidbuchsen in unserem Fertigungsprogramm

We also have the respective dies for each of the
punches in our product range

14



SEITZ

NORMTEILE

Abgesetzte Schneidstempel - Bestellbeispiele

Alle Schneidstempel aus unserem Lieferprogramm erhalten Sie auch
kurzfristig mit rundem Anschliff nach Wunsch.

Bitte geben Sie bei der Bestellung wie folgt an:

Typenbezeichnung
Ansatzdurchmesser x Schaftdurchmesser x Gesamtlange x Ansatzlange

Bei Formschneidstempeln bitte Skizze hinzufiigen!

Sonderlangen

Wir klirzen kurzfristig alle Standardlangen auf Ihre Wunschléange.

15
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Schneidstempel ohne Kopf —
Punch without head NSDIR:MI;IE-EE

nach der bisherigen DIN 9861, Form B
to previous DIN 9861 standard, type B

,> RZ15
\/
‘Ij A —
e ! -
Artikel-Nr.: 112. Iltem no.: 112.
Die 4. Stelle der Art. Nr. The 4th digit of the item no.
bezeichnet den Werkstoff siehe Seite 2 indicates the material, see page 2
Werkstoffe: HSS, HWS* Materials: HSS, HWS*
Weitere Werkstoffe auf Anfrage erhaltlich. For other materials see page 2
Siehe Seite 2
* In begrenztem Umfang in B-HWS ab Lager lieferbar. * Available in B-HWS only while stocks last.
d, Stufung Iy
Gradation
h6 mm +2,5
0
Vorzugslénge |, = 71
0,5-0,95 0,05
In begrenztem Umfang
sind auch die Langen
I, =60, 80, 90 und 100
ab Lager lieferbar.
1,0-6,0 0,1
Preferred length |, = 71
The following lengths are
also available in limited
6,0-10,0 05 numbers from stock
I, =60, 80, 90 and 100.

16



Schneidstempel mit 30°-Kopf <EITZ

= o
Punch with 30°-head NORMTEILE
From D
Type D
-
3
h
k
.’I---- T
of |3 T
& S J _ —
| .
L
A =
Artikel-Nr.: 1353. Item no.: 1353 .
Werkstoff: HSS Material: HSS
Weitere Werkstoffe auf Anfrage erhaltlich. For other materials see page 2
Siehe Seite 2
Harte: Schaft: Werkstoff HSS HRC 58 + 2 Hardness: Shaft: Material HSS HRC 58 + 2
Kopf:  Werkstoff HSS HRC 52 +5 Head: Material HSS HRC 52 +5
|
d, ds h k il 11
hé 102 00 3 120
5 8,48 7.5 1 ® ®
5.5 8,98 7,5 il ® =
6 9,75 8 1 ® ®
8 12,8 10 1 ®
9 14,4 14 il [ ®
10 15,9 12 1 = ]
12 18,7 14 1.5 @

@® = VorzugsgroBen @® = Preferred dimensions

Abgesetzte Schneidstempel sind kurzfristig lieferbar (siehe Bestellbeispiel Seite 15)

Auf Wunsch auch mit federndem Abdrickstift lieferbar!

17



Schneidbuchsen <EITZ
Die NORMTEILE

nach DIN 9845, Form A — ohne Bund - Form B — mit Bund
acc. to DIN 9845, type A — headless - type B — with head

Form & Type A Form B Type B
OBIlL _ OBIlA R
R . /"sta N ’ Vi Rz63
Yz - P
o T /Ry | o . /Reea 1 -
- \’/ = L.l \..'I> I =11 =]
1 4 e 1 B h&___-
gt L b ]
w1/ L / [
[&]/ - 1 [a]/ 1
/Rz63 | /Rz53 /
\.// / .\/ ’ -"r

Artikel-Nr.: Form A: 5113. Item no.: Type A: 5113
Form B: 5123 .. Type B: 5123 .

Ausfiihrung: Form A: mit zylindrischem AuBen- Version: Type A: with cylindrical external
durchmesser, gehértet, angelassen diameter, hardened, tempered and
und geschliffen ground finished
Form B: mit Bundansatz gehértet, Type B: with head, hardened,
angelassen und geschliffen. tempered and ground finished.
Bohrung d, ist in Richtung d,, Borehole dia. d, will be produced
kegelig 30’ hinterschliffen. with a cone of 30’ to dia. d,.

Werkstoff: HSS Material: HSS

Hinweis: Bei Zuordnung von Schneidstempeln Note: Consider die clearance for the assignment

und Schneidbuchsen Schneidspalt beachten. of piercing punches and die bushes.

Kurze Ausfiihrung Lange Ausfliihrung
Short version Long version
d, Stufung d, d, d, Iy [ l5 l; I, Iy r t
H8 Gradation|  Type A: né +01 | +05 +05
Type B: k6 0 0
1,0 5 7 d;+0,3 18 - - - 0,3
1,1-2,0 6 8 d; +0,3 17 0,3
2,1-3,0 7 9 d; +0,5 17 25 0,4 | 0,01
3,1-4,0 8 10 | d,+0,5 17 0,4
4,1-5,0 10 12 | d;+0,7 16 0,4
20 16
5,1-6,0 0,1 12 14 | d,+07 16 28 0,6
24 24
6,1-8,0 15 17 | d;+0,7 16 0,8
8,1-10,0 18 20 | d;+1 16 0,8
0,02
10,1-12,0 22 24 | d;+1 15 0,8
12,1-15,0 26 28 | d;+1 15 23 0,8
15,5-18,0 05 30 32 | d;+1 - | - | - 1

Andere Abmessungen kénnen kurzfristig hergestellt werden.
18



Schneidbuchsen

Die

SEITZ

NORMTEILE

nach ISO 8977, Form A — ohne Bund - Form B — mit Bund

acc. to IS0 8977 standard type A — headless - type B — with head

/R26.3

Form A Type A

Rrgd

b—

Ferm B Type B

L

ﬁ - Li [;" 2
fRz25 = J mzes &
1 \ RS {— . R
5 | :L - —--\———\-/m— ?,I i. =1 I e NPT i b
o NNNAN i NN\
0y
Artikel-Nr.: Form A: 5213 . Item no.: Type A: 5213 .
Form B: 5223 . Type B: 5223 .
Ausfiihrung: Form A: mit zylindrischem AuBen- m . S
- Version: Type A: with cylindrical external
Sﬁachreﬁsishs"?frér?ehanet, angelassen diameter, hardened, tempered
9 and ground finished
Form B: mit Bundansatz gehartet .
: ’ Type B: with head, hardened,
angelassen und geschiiffen. tempered and ground finished.
LS HSS Material: HSS

Hinweis: Bei Zuordnung von Schneidstempeln
und Schneidbuchsen Schneidspalt beachten.

Note: Consider die clearance for the assignment
of piercing punches and die bushes.

d Stufung D D, d, L h
Gradation
+0,02 Type A:n5 0 max +0,5 +0,25
TypeB:m5 |-0,25 0 0
1,0-2,4 5 8 | 28 - 2
1,6-3,0 6 9 | 35 _ 3
16
2,0-3,5 8 11 | 40 4
3,0-5,0 10 13 | 58 4-8
4,0-7,2 0,1 13 16 | 80 20 | 25 5-8 5
6,0-8,8 16 19 | 95
7,5-11,3 20 23 | 12,0 32
11,0-16,6 25 28 |173| -
15,0-20,0 32 35 | 20,7 8-20
18,0-27,0 0,5 40 43 | 27,7
26,0-36,0 50 53 | 37,0

Andere Abmessungen kdnnen kurzfristig hergestellt werden.
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Schneidbuchsen mit Startloch
Die with starter hole NSDREJLE

ahnlich ISO 8977
similar to ISO 8977 standard type A — headless - type B — with head

=] ul = p—— - —— - —— - — -—"‘r = ‘u'l_-—'—‘ - —_—1
_!_ 1:' 1 = =
sy
.t
Artikel-Nr.: Form A: 5283 . ltem no.: Type A: 5283 .
Form B: 52983 . Type B: 5293 .
Ausfiihrung: Form A: mit zylindrischem AuBen- Version: Type A: with cylindrical external
durchmesser, gehartet, angelassen diameter, hardened, tempered
und geschliffen and ground finished
Form B: mit Bundansatz gehértet, Type B: with head, hardened,
angelassen und geschliffen. tempered and ground finished.
Werkstoff: HSS Material: HSS
d D D, d, L
Type A n5 0 max +0,5 +0,25
Type B m5 -0,25 0 0
1,0 8 11 4 4
16
1,0 10 13 5,8 4-8
1,2 13 16 8 5-8
1,2 16 19 9,5 5-8
1,5 20 23 12 - 20 25 32 8-20 5
1,5 25 28 17,3 8-20
1,5 32 35 20,7 8-20
1,5 40 43 27,7 8-20
1,5 50 53 37 8-20
Achtung: Bei Schneidbuchsen fir Quadrat und Warning: The diagonal profile should not be larger than
Rechteckschneidformen sollte die Diagonale der Form max. d, on dies for square and rectangular forming.

nicht gréBer sein als d, max.

Andere Abmessungen kdnnen kurzfristig hergestellt werden.

Alle Abmessungen sind auch mit durchgehendem Startloch lieferbar.
20



Formschneidbuchsen mit Bund
Forming die with head

SEITZ

NORMTEILE

quadratisch - rechteckig - langrund mit Verdrehsicherung ahnl. ISO 8977
square - rectangular - round elongated with anti-slip feature similar to ISO 8977 standard

F E ds L/ Rz63  &EI0+3(
—
(41
] ]\ |
H 4 =N
=4 RN
N i
d
dz
Form S: quadratische Schneidform Type S: square type
Artikel-Nr.: 5533 . Item no.: 5533 .
Form R: rechteckige Schneidform Type R: rectangulare type
Artikel-Nr.: 5543 . Iltem no.: 5543 .
Form O: langrunde Schneidform Type O: long elongated type
Artikel-Nr.: 5553 . Iltem no.: 5553 .
Werkstoff: HSS Material: HSS

Hinweis: Bei Zuordnung von Schneidstempeln
und Schneidbuchsen Schneidspalt beachten.

Note: Consider die clearance for the assignment
of piercing punches and die bushes.

a b Stufung d, d, d, k Iy I
H8 H8 Gradation | 5 max. +0,25 +05
0 0

16— 5,4 2,0- 55 10 13 5,8 4-8
2,0- 7,4 25- 7,5 13 16 8,0 5-8
2,0- 9,9 2,5-10,0 16 19 9,5 16 5-8
2,5-12,9 3,2-13,0 0,1 20 23 12,0 5,0 20 8-20
3,2-15,9 4,0-16,0 25 28 17,3 82 8-20
4,0-20,9 5,0-21,0 32 35 20,7 8-20
5,0-26,9 6,3-27,0 40 43 27,7 8-20

Achtung: Bei Quadrat- und Rechteck-Schneidformen sollte

die Diagonale der Form nicht gréBer als d, max. sein.

Warning: The diagonal profile should not be larger than

max. d, on dies for square and rectangular forming.

Andere Abmessungen kénnen kurzfristig hergestellt werden.
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Stempelfiihrungsbuchsen <E[TZ
Punch guide bush NORMTEILE

nach DIN 9845, Form C
acc. to DIN 9845, type C

Artikel-Nr.: 5411 . Item no.: 5411 .
Werkstoff: Einsatzstahl nach Wahl des Herstellers Material: Steel as elected by manufacturer
Harte: 740 +40 HV 10 Hardness: 740 £40 HV 10
d, Stufung d, ly r t
H7 Gradation né
1,0 5 9
1,1-2,0 6 12
2,1-3,0 7 12 1 0,01
3,1-4,0 8 12
4,1-5,0 10 16
5,1-6,0 0,1 12 16
1,5
6,1-8,0 15 20
8,1-10,0 18 20
0,02
10,1-12,0 22 28
2
12,1-15,0 26 28
15,5-18,0 0,5 30 36
Bitte beachten Sie, dass beim Einsatz von Schneidstempel nach Please consider for the using of punches according
1ISO 8020/8021 keine Spielpassung gewahrleistet werden kann. ISO 8020/8021 that no clearance fit can be assured.
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Stempelfithrungsbuchsen =
Punch guide bush NSDIR:MI':IE-H_ZE

nach ISO 8978
acc. to ISO 8978 standard

OFT 4] (#]
/Rz63
N -
5] /— E— = Rz63
7 LN
L {
Artikel-Nr.: 5312 . Item no.: 5312.
Werkstoff: Einsatzstahl nach Wahl des Herstellers Material: Steel as elected by manufacturer
Harte: 740 +40 HV 10 Hardness: 740 +40 HV 10
d, Stufung d, Iy
H6 Gradation n6
1,0-2,4 5 8,0 1,0
1,6-3,0 6 12,5 1,0
2,0-3,5 8 12,5 1,5
3,0-5,0 10 16,0 2,0
4,0-7,2 0,1 13 16,0 2,0
6,0-8,8 16 20,0 2,0 0,01
7,5-11,3 20 20,0 2,5
11,0-16,6 25 25,0 2,5
15,0-20,0 32 25,0 4,0
18,0-27,0 0,5 40 32,0 4,0
26,0-36,0 50 40,0 4,0
Bitte beachten Sie, dass beim Einsatz von Schneidstempel nach Please consider for the using of punches according
ISO 8020/8021 keine Spielpassung gewahrleistet werden kann. ISO 8020/8021 that no clearance fit can be assured.
Die Norm ist in Uberarbeitung. The standard is going to be revised.
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Auswerferstifte mit zylindrischem Kopf
Ejector pin with cylindrical head

SEITZ

NORMTEILE

nach DIN ISO 6751 (DIN 1530 Teil 1, Form AH, gehértet)

acc. to DIN ISO 6751 (DIN 1530 standard part 1, type AH, hardened)

/87 25

a = Kante gratfrei / b = Kante verrundet
a = edge free of burr / b = rounded edge

JARERS

2=}

Rz 1

Artikel-Nr.:

Werkstoff:

Harte:

6121 .
WS

Weitere Werkstoffe auf Anfrage erhaltlich.

Siehe Seite 2

Schaft: HRC 60 +4 /-2

Kopf:

HRC45+10/-5

Item no.:

Material:

Hardness:

6121 .
WS
For other materials see page 2

Shaft: HRC 60 +4 /-2
Head: HRC 45 +10/-5

g6

d, k

-0,05

+ —
\S]

N
o

a1
o

(0]
w
o]
o
-
o
o

-
N
)]

200 | 250 | 315 | 400

500

0,8

0,9

1,0

1,1

1,2

2,5 1,2

1,3

1,4

1,5

1,6

1,7

1,8

1,9

d,+0,03

0,2

2,0

2,1

2,2

2,3

2,4

2,5

2,6

2,7

2,8

2,9

0,3

LA AR AR AR AN AR A AN AR B AN AN B2 AN AR AN AN B AN AN HFeRis)

@ = Ab Lager lieferbar. Ubrige Abmessungen auf Anfrage.

® = Available from stock. Other dimensions on request.
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Auswerferstifte mit zylindrischem Kopf
Ejector pin with cylindrical head

SEITZ

NORMTEILE

nach DIN ISO 6751 (DIN 1530 Teil 1, Form AH, gehartet)
acc. to DIN ISO 6751 (DIN 1530 standard part 1, type AH, hardened)

d, d, | d, k r I I,
+2
0 0 | +02 0
g6 -0,2 —-0,05 0 40 | 50 | 63 | 80 [100|125|160|200 | 250|315 |400 |500 |630 | 800
3,0 [ J [ J [ NN ] [ ] [ J [ N J [ J (] [ ) [ J
3,1 [ (] [ N [ [} [
3,2 6 ([ J [ ] [ J [ N J [ ] (] [ )
3,3 [ ] [ J | O
3,4 [ ] [ J [ N J [ ] (] [ ) [ J
3,5 ([ [ ] [ J [ N J [ ] (] [ ) [ ]
3,6 [ J [ J [ N J [ ] (] [ )
3,7 7 ([ J [ ] [ J [ N ) [ ] (] [ )
3,8 [ ] [ J [ N ] [ ] (]
3,9 [ J [ J [ N J [ ] o [ )
4,0 [ J ([ J [ J ([ J [ ] [ J [ N J [ ] [ J [ ] [ ] [ J
41 [ ] [ J [ N ] [ ] [ J [ ]
4.2 ([ J [ ] [ J [ N J [ ] [ J [ ] [ ]
4,3 [ ] [ J o O
4,4 8 3 0.3 [ ] [ J o O 5
45 ([ J [ ] [ J [ N ) [ ] [ J [ ] [ ]
4.6 [ ] [ J [ N ] [ ] [ J [ ]
47 [ ] [ J [ N ) [ ] [ J [ ]
4,8 [ ] [ J o O
4,9 [ ] [ J o O
5,0 [ J [ ] [ ] ([ J [ ] [ J [ N ) [ ] (] [ ) [ J (] [ )
51 o o/ o0 0|0 |0
5,2 ™ ([ [ ] [ J [ N ) [ ] (] [ ) [ ]
5,3 P e o/ o 0|0
5.4 10 = e o/ o0 |0
5,5 [ ] [ J e o [ ] [ J [ ] [ ] [ J [ ]
5,6 [ ] [ J [ N J [ ] [ J [ ]
57 [ J [ [ N J [} o o
5,8 [ J [ o O o
59 o o/ o0 |0
6,0 [ ] [ ] [ ] ([ J [ ] [ J [ N J [ ] [ J [ ] [ ] [ J [ ]
6,1 o/ o/ o0 0|0
6,2 ([ J [ ] [ J [ N J [ ] [ J [ ] [ ] [ J
6,3 e o oo
6,4 o 6 o o
6,5 [ ] [ J [ N J [ ] [ J [ ] [ ]
6,6 12 o 6 o | ©° 6
6,7 [ J [ o O [} ([ [ J
6.8 KK
6,9 S 0.5 e o 0|0 | O
7,0 [ J [ | O [ ([ [ J [ J [
7,2 o 6 o o
7.5 [ J [ o 0 [ ([ [ J
8,0 [ J (] [ J [ o 0 [ ([ [ J [ J [ [ J
8,1 o 6 o o o
8.2 14 o/ o/ o/ 0|0 0000|008
8,5 R
9,0 o/l o/ o o000 0|00

@ = Ab Lager lieferbar. Ubrige Abmessungen auf Anfrage.

® = Available from stock. Other dimensions on request.
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Auswerferstifte mit zylindrischem Kopf <EITZ
Ejector pin with cylindrical head NORMTEILE

nach DIN ISO 6751 (DIN 1530 Teil 1, Form AH, gehartet)
acc. to DIN ISO 6751 (DIN 1530 standard part 1, type AH, hardened)

d, d, d, k r Iy l5
+2
0 0 + 0,2 0
g6 -0,2 -0,05 0 40 | 63 | 80 |100| 125|160 |200 | 250 | 315|400 | 500|630 | 800
9,5 14 |d,+0,03 ® o | o o o o o 8
10,0 ® & 66 o o o o o o o o
10,1 ® | o | o o o
10,2 16 5 0,5 ® & o o o o o | o o o 10
10,5 [ J [ ([ ] [ J [ ([ ] [ J [ ([ ]
10,7 e o |0
11,0 ([ [ J [ ([ [ J [ [
12,0 ([ [ J [ ([ [ J [ [ [ J [ [ [ J
12,1 S d
12,2 18 3_ ([ [ J [ ([ [ J [ 12
12,5 e o |6 o o o o
13,0 ® o | o o o o o 13
14,0 7 0,8 ® o | o o 6 o o o o o
14,5 ® o | o o | o o o 14
15,0 22 e oo o o
16,0 ([ ] [ J [ ([ [ J [ ([ [ J [ ([ [ J 16
16,5 ([ [ J [ [ [ J
18,0 24 ~ (] [ J [ [ [ J [ ([ ® | 18
20,0 26 E; 8 [ J [ J ([ [ J [ ([ [ J [ ([ [ J 20
20,5 1,1 e oo o o
25,0 32 | d+01 10 e oo o o o 25
® = Ab Lager lieferbar. Ubrige Abmessungen auf Anfrage. ® = Available from stock. Other dimensions on request.

Andere Abmessungen kdnnen kurzfristig hergestellt werden.
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Auswerferstifte mit zylindrischem Kopf ...2us HSS
Ejector pins with cylindrical head

...made from H8S/M2

ahnlich DIN

ISO 6751

similar to DIN ISO 6751

/R t6 / Reig
VA Ry
/ Rz63 2 L —
! AN /. /B *
S A T,
1 =
i i
LY <
B ly B
g
Artikel-Nr.: 6123. ltem no.: 6123 .
Werkstoff: HSS Material: HSS
teilweise ASP 23 und in CPM 10V partly available in material ASP 23 / CPM 10V
ab Lager lieferbar from stock
Harte: Schaft: HRC 62 + 2 Hardness: Shaft: HRC 62 +2
Kopf: HRC 50 +5 Head: HRC 50 +5
d, d, d, k r I, ly
+2
0 0 | +02 0
g6 -0,2 -0,05 0 100 125 160 200 250 315 400 500 630
1,2 2,5 1,2 [ ]
1,5 3 1,5 0.2 [J [ J [ J [ ]
2 4 ’ [ J [ J [ J [J [ J [ J
2,2 2,0 [ J [ J [J
2,5 5 [J (] [J [ J [ ]
3 6 [J [ J [ J [J o [ [ ]
3,2 [ J [ J
3,5 7 [ J [ J [ ] [J [ J [ J 5
4 [ ) (] () [ ] [ ] [ ) [ ] (]
4,2 8 ™ 3 0,3 [ J [J [ ]
45 P ° ° ° ° D D
5 + [J [ J [ J [J (] [ [J [ J
5,2 10 © [J (] [ J
5,5 [J [ ) [ ] [ ]
5,6 [J
6 [J o [ [ J
6,5 12 ® 0 0 6
7 [ J (] [ [ ]
8 [J [ ] [ [J [
8,5 5 0,5 [J [ ] [ 8
9 14 [J (] [
9,5 [J [ ]
10 [J (] [ [ J
11 16 ° 10
12 18 S D D D 0 0 D 12
14 ?" [ @ 14
15 bl 7 0,8 [ ] 14
16 22 © [ J 16
17 [ J 16

® = Ab Lager lieferbar. Ubrige Abmessungen auf Anfrage.

® = Available from stock. Other dimensions on request.
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Auswerferstifte mit kegeligem Kopf <EITZ
Ejector pin with countersunk head NORMTEILE

nach DIN 1530 Teil 3, Form D
acc. to DIN 1530 standard part 3, type D

[]
s s +HsH———m———f—————- s
|
\ \}_ .
2 rl.
< X
-~
Artikel-Nr.: 6151 . Iltem no.: 6151.
Werkstoff: WS Material: WS
Weitere Werkstoffe auf Anfrage erhaltlich. For other materials
Siehe Seite 2 see page 2
Harte: Schaft: HRC 60 + 4 /-2 Hardness: Shaft: HRC 60 + 4 /-2
Kopf: HRC 45 +5 Head: HRC 45 + 5

28



Auswerferstifte mit kegeligem Kopf <EITZ
Ejector pin with countersunk head NORMTEILE

nach DIN 1530 Teil 3, Form D
acc. to DIN 1530 standard part 3, type D

d, | d, §$ dy | k |1 I, L| | dy | dy f@‘jg dy| k | I, I
£3 £3
96| 8| |02 2 96| §| |+02 e
6E 0 SE 0
&3 100/125(160|200|250(315 53 100/125(160|200|250|315
07 |13 § 072/ @ 4,25 1,58 e o0 |0
08 |14 S|092 +|e|e e @ 43 | 55 1,54 e o0 |0
09 | 1,6 S|101|lg|e|e|e|e@ 4.4 145 |[@e|@|@] @
1,0 18 1,19 e oo |0 45 1,80 e oo 0|0 5
1,1 1,11 o oo |0 4,6 1,71 o oo |0
1,2 1,19 e o 0|0 47 | 6o 1,63 e o0 |0
12520 | 4 1,15 AR BE K 475 1,58 °
1,3 S 1,11 o o000 48 1,54 e o0 |0
14 |, * 119] |@e|@|@]@® 4,9 o145 [e]e[e]e
1,5 1,11 e oo |0 5,0 S(S[1805| 0|0 e e e e
1,6 1,28 e o 0o 5,1 H ;_ 171|c|le|e | @ | @
1,7 | 25 119/-|e @ @ | @ 52 | s 1,63 e o0 |0
175 15| e|e @@ 525 158 (@@ @@
1,8 28 1,37 o o000 53 1,54 e oo
1,9 1,28 e o0 |0 54 1,45 e o0 |0
2,0 |30 1,37 o oo 0|0 55 1,80 e oo |0
2,1 1,45 e o0 |0 5,6 1,71 o o |00
2,2 |32 1,37 [ AN BN BN | 57 |70 1,63 [ BN BN BN
2,25 1,32 o o0 |0 58 1,54 e o0 |0 5
2,3 1,54 o o000 59 1,45 e o0 |0
24 |35 1,45 e o0 |0 5| |60 2,23 o o/ 0|0 0|0
25 o 137 o oo 0|0 6,1 80 2,15 °
2,6 S | L7 e o0 o 62 | 2,06 e o0 |0
2,7 ;; 1,63 oo o 0|0 6,3 1,97 e|o| 0|0
2,75 | 4,0 1,58 e o0 |0 6,5 3,17 e oo 0|0
2,8 1,54 e oo 0o 6,7 | 9,0 2,99 e o0 |0
2,9 1,45 e o0 |0 7,0 2,73 e o0 |0
3,0 1,80 o oo 0|0 7,5 3,17 e oo |0
3,1 = 1,71 e oo 0|0 7,9 2,82 °
3,2 H 1,63 e oo 00 8,0 273 |®@|® @ @ |0 @
3,25| 4,5 158 |e|e|e@|@ 8,1 (10,0 L 265|500 |00
33 1,54 o o000 8,2 8|S |256"|e|e e @
3,35 1,50 BN 8,3 + ;;_ 2,47 e o 0|0 8
3,4 145|z.| @ | @ | @ | @ 8,4 2,39 e oo |0
3,5 180]2[e 0 000 85 |, 317| |[e|e|e]@
3,6 1,71 e o 0|0 9,0 ’ 2,73 e o oo
3,7 5.0 1,63 e o0 |0 9,5 12,0 3,17 °
3,75 1,58 o o0 |0 10,0 2,73 o |0 o0
3,8 1,54 e o000 11,0/ 13,0 2,73 o |0
3,9 1,45 o oo |0 11,5/14,0 3,17 °
4,0 1,80 e o/ o 0| 0|0 12,0/ 14,0 2,73 e e/ o 0| 0 0|10
41 | 55 1,71 o oo |0 13,0/ 15,0 2,73 e o |00
42 1,63 e o0 |0 14,0/ 16,0 3,23 e o/ 0o 0| 0|0
® = Ab Lager lieferbar. 16,0/ 18,0 3,23 e o o o o o
Hier nicht aufgefiihrte Durchmesser in den Langen bis ein- ® = Available from stock.
schlieBlich 100 mm sind teilweise als Schneidstempel DA-WS Diameters which are not listed for lengths through 100 mm
als Lagerabmessungen aufgefihrt. can be partially found as punch DA-WS .

Andere Abmessungen kdnnen kurzfristig hergestellt werden.
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Auswerferstifte mit zylindrischem Kopf
Ejector pin with cylindrical head

Schaft rechteckig abgesetzt - Flachauswerfer DIN ISO 8693 (DIN 1530 Teil 4, Form FAH, gehartet)
rectangular stepped shaft - flat ejector acc. to DIN ISO 8693 (DIN 1530 standard part 4, type FAH, hardened)

LW LdagZ0

umlgutend

Ebene 2 * >PhPV 0)

l =10051A] ** Eine andere Oberflachen-
_k rauheit oder geringe
_ Abweichungen des Durch-

messers d, Uber eine
bestimmte Lange sind fiir
Auswerferstifte zulassig.

*** A deviation of the surface
roughness or diameter d,
about a certain length is
valid for Ejector pins.

Ebene 1* >PhPV/)

Artikel-Nr.: 6321 . Iltem no.: 6321 .
Werkstoff: WS Material: WS
Weitere Werkstoffe auf Anfrage erhaltlich. For other materials
Siehe Seite 5.09-5.10 see page 5.09-5.10
Harte: Schaft: HRC 60 +2 Hardness: Shaft: HRC 60 + 2
Kopf: HRC 45 x5 Head: HRC 45 +5
a b dy d, k r r ly +2/0
63 | 80 | 100|125 160| 200| 250| 315| 400
0 0 h11 0 0 +0,2 min L1/
-0,015 -0,015 -0,2 | -0,05 0 27
* * 30| 40| 50| 60 | 80 | 100| 125| 160| 200
0,8 [ o [ J [ J
1,0 28 8 6 KRR
0,8 [ J [ J [ (] [ ]
1,0 35 4 KRR
1,2 ’ KRR
1,0 8 3 0.3 KRR
0,8 4.2 [ ] [ [ (] [ J [ [ J
1,0 3,8 ’ [ [ J [ (] [ J (] [ J
1,2 KRR
1,0 KRR
1,2 4,5 5 10 KRR
1,5 [ J [ (] [ J o [ ]
1,0 10 | o o o0 o o
1,2 RO
1,5 55 6 12 KRR
2,0 [ [ ] (] [ J (] [ J o
1,2 5 0,5 KRR
1,5 7,5 8 14 [ (] [ J (] [ J [ (]
2,0 [ (] [ J (] [ J o [ J
1,5 DR
2,0 9.5 10 16 [ (] [ J [ (]
2,0 (] [ J [ [ J
: 12 1
2,5 15 8 7 08 [ [ J [ [ J
2,0 ’ (] [ J [ [ J
25 15,5 16 22 o o

® = Ab Lager lieferbar. Ubrige Abmessungen auf Anfrage.

*  Diese GrenzabmaBe gelten fir 100 mm Lénge (l,). Fiir Langen (I,) > 100, sind die GrenzabmafBe *

mit (I,-1,) 102 zu multiplizieren. Die MaBtoleranz erreicht in der Ebene 2 ihren Hochstwert.
** Bei Bestellung bitte d, mit angeben.

® = Available from stock. Other dimensions on request.

These limit values apply for 100 mm lengths (1,). For lengths (I,) > 100 the limit values

are to be multiplied by (l,-I,) 10-2. The tolerance value reaches its maximum at the second level.
** Please state with order d,.
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Beispiele fur Sonderteile
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Auswerferhilsen mit zylindrischem Kopf
Ejector sleeve with cylindrical head

nach DIN ISO 8405 (DIN 16756, gehartet)
acc. to DIN ISO 8405 (DIN 16756, hardened)

d4 | Tol. b2 . / Rz 16 S Rz16

+0.1 e - e Ebene2*  Ebensi*
<2 01 / e 68 |5 /Rz2E Level2” Level 1*

02 o T . i rariarararia 8 W B AL
=2 2 = - == V
= T F 7 — 1

-0.1 T T P
5|03 ML L._IL_;] w

-01 - & - 7 [oRIZ A

* In der Ebene 1 ist die Koaxialitétstoleranz zu A max. 0,012 mm. In der Ebene 2 ist dieser Wert max. 0,012 (l,. 10-")
* At level 1 the coaxiality tolerance to A is max. 0.012 mm. At level 2 this value is max. 0.012 (I,. 10-)

Artikel-Nr.: 6621 . Item no.: 6621 .
Werkstoff: WS Material: WS
Weitere Werkstoffe auf Anfrage erhaltlich. For other materials
Siehe Seite 2 see page 2
Harte: Schaft: HRC 60 +2 Hardness: Shaft: HRC 60 +2
Kopf: HRC45+10/-5 Head: HRC45+10/-5
d, ds d, d, k r I, Iy +1
H5 g6 0 0 0 +02 | +2 0
-01/|-02|-0,05 O 0
50 | 60 | 75 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 275
250 | 4,00 2,8 8 3 0,3 35 ® (] (] ( ( {
3,50 | 5,00 3,8 10 3 0,3 45 (] (] (]
3,00 | 6,00 3,5 12 5 0,5 45 (] (] (] (] (] (] (] (
450 | 6,00 4,8 12 5 0,5 45 (] (] (] { (] (]
4,00 | 8,00| 4,5 14 5 0,5 45 (] (] (]

@ = Ab Lager lieferbar. Ubrige Abomessungen auf Anfrage.

Bei Bestellung bitte unbedingt den Schaftdurchmesser
d; angeben.

® = Available from stock. Other dimensions on request.

Please note shaft diameter d,
on order.

SEITZ

NARMTEILE
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Auswerferhiilsen mit zylindrischem Kopf
Ejector sleeve with cylindrical head

nach DIN ISO 8405 (DIN 16756, gehartet)
acc. to DIN ISO 8405 (DIN 16756, hardened)

d, d, d, d, k r I, I, +1
H5 g6 0 0 0 +02| +2 0
-0,1|-02|-0,05 O 0 |50 |60 |75|100|125|150|175|200|225|250|275|300|325|400*
1,5 1,8 [ ] [ J [ ] ([ J [ ] [ ) { ]
1,6 2 e o o o o o o
3 6
1,8 2,1 o o
1,9 22 e o
35
2 ® o o o o o o o o o
4 25 8 3 0,3
2,2 ® o o o o o o o o o
2,5 3 ® o e o o o o o o | o o
2,7 5 10 e & o o o o o o o
3 a5 ® O o o o | o6 o o o o o o
3,2 ’ o o o 0|0 o 0 0o 0 0 o0 o
3,5 4 [ ] [ J [ ] ([ J [ J [ ] { ] [ ] [ ) (] [ J [ )
3,7 6 12 [ ) [ [ J { ] [ J [ J { ] [ J [ J
4 45 [ ] [ J [ ] ([ J [ J [ ] { ] [ J [ ) (] [ J [ ) o [ J
4.2 ’ o o 0o o0 0|0 0 o o0
4.5 5 [ J [ ] ([ J [ J [ J { ] [ J [ ) { ]
5 8 14 [ ] [ J [ ] ([ J [ J [ ] { ] [ J [ ) (] [ J [ ) (] [ ]
55 5 0,5
5,2 [ ] [ J [ ] ([ J [ J [ ] [ J [ ] [ ) { ] [ ] [ ) (] [ ]
55 5,8 [ ] ([ J [ J [ ] (] [ ] [ ) { ] [ ]
6 65 [ ] [ J [ ] ([ J [ J [ ] ([ J [ ] [ ) (] [ ] [ ) (] [ ]
6,2 ‘ 45 o | o | e | o o e 0o 0 0 e
10 16
6,5 7 (]
7 7,5 ® | e o e e o
8 85 ® & o o o o o o o
8,2 ' e o 0o 0o 0o 0|0 o 0 o
12 20
8,5 9 e o o e o
9 9,3 [ I )
10 10,5 7 0,8 ® & o o o o o o o o o o o
10,5 14 11 ® | &6 & o o o o o
11 11,5 22 e | o
12 16 12,5 [ [ J { ] [ ] [ J { ] [ J [ J (] [ J
12,5 13 [ ] { ] [ J [ J { ] [ J [ J (]
16 20 16,5 | 26 7 1 50 e o ®
o= Ab Lager oder kurzfristig lieferbar. @ = Available from stock or on short notice.
Ubrige Abmessungen auf Anfrage. Other dimensions on request.
Bei Bestellung bitte unbedingt den Schaftdurchmesser Please note shaft diameter d,
d; angeben. on order.

SEITZ

NORMTEILE
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Zylinderstifte <EITZ
Dowel pin NORMTEILE

ahnlich DIN EN ISO 8734, Typ A, bisher DIN 6325
similar DIN EN ISO 8734, Typ A, previously DIN 6325

0.8
) N\
.r'/ { 4 [,F:-E.A
R Pr __..—-"l — = ©
LT
iy
\ ol )
|
Zulassiges Stiftenende nach Wahl des Herstellers. Permissible pin end at manufacturer’s choice.
Artikel-Nr.: 7126 . Item no.: 7126 .
Werkstoff: Nach Wahl des Herstellers Material: As chosen by manufacturer
Harte: 60 +2 HRC Hardness: 60 +2 HRC
d m6 1 1,5 |2 25 |3 4 5 6 8 10 (12 |13 |14 |16 |20
a = 0,12/0,20|0,25|0,3 (04 |05 |0,63|0,8 |1 1,2 |16 |2 2 2 2,5
c 05 (06 |08 |1 12 |14 (1,7 |21 |26 |3 38 (38 |38 |46 |6
r min. - 02 (02 |03 |03 |04 |04 |04 |O5 |06 |06 |07 |[0,7 |08 |08
max. - 06 (06 |07 |08 |09 |1 11 (1,3 (1,4 (16 |17 [1,7 |18 |2
Nenn- Nominal |
maB value min max
4 3,75 425 | @ ® [J
5 4,75 525 | @ [ J [ ] (J )
6 5,75 625 | ® (4 [ [ J ) J
8 7,75 825 | @ [ d [ J [ [ ® [ )
10 975 | 1025 | @ [ J [ J [ J ) (J [ )
12| 11,50 | 1250 | ® (4 [ [ ) [ J (J J
14| 13,50 | 14,50 ® [ J [ [ ] ® [ [ )
16| 15,50 | 16,50 [ J [ J [ J [ J [ J [ [ ) )
18| 17,50 | 18,50 (4 ® [ [ ([ [J [J J J
20| 19,50 | 20,50 [ [ J [ d [ J [ [ [ ® [ )
24| 23,50 | 24,50 [ J [ J [ J [ J [ J [ [ (J ) ([ J [ )
28| 27,50 | 28,50 [ [ [ [ [ [ [ J ) ) J J
32| 31,50 | 32,50 [ J [ d [ J ® ® [ ( () [ (J [ )
36| 34,50 35,50 [ J [ ] [ [ J [ [J (] [ J [ [ J
40| 39,50 | 40,50 [ [ [ e [ [ ) ) [J ) J J
45| 4450 | 45,50 [ J ® ® [ ] [ () [ ([ [ ® )
50| 49,50 50,50 [ J [ ] [ [J [ [ J (] [ [ J [ [ J
55| 54,25 | 55,75 ® [ [ [ ] ) [J J J
60| 59,25 | 60,75 [ J [ ® [ ] ([ ) [ [ [ ( )
70| 69,25 | 70,75 [ ® [ (L ) J [ J [ J [ J [
80| 79,25 | 80,75 ® [ [ [ ] ) [J [J (J ®
90| 89,25 | 90,75 [ J ® [ ] [ [ ® [
100| 99,25 | 100,75 [ [ [ ] J [ J [ J [ J [
120| 119,25 | 120,75 [ J [ J (J [ [ () ®
® = Ab Lager oder kurzfristig lieferbar. SondermaBe auf Anfrage ® = Available from stock. Other dimensions on request.
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Zylinderstifte —
Dowel pin NSDIR:MI':EEE

dhnlich DIN EN ISO 8735, Typ A, bisher DIN 7979
similar DIN EN ISO 8735, Typ A, previously DIN 7979

N
y s ]
) PRSI ) ~ /\\
-t //4‘_%_ = : : y
@ o TER B
d ny T ol 5 2
yd e agl, - niL
i t
Leichte Abflachung oder i
Langarlenach - Attt | |t '
Wah! des Herstellers choice L
Artikel-Nr.: 7227 . Item no.: 7227 .
Werkstoff: Nach Wahl des Herstellers Material: As chosen by manufacturer
Harte: 60 +2 HRC Hardness: 60 +2 HRC
d, mé 4 5 6 8 10 12 13 14 16 20
r 4 5 6 8 10 12 13 14 16 20
d, M3 M3 M 4 M 5 M 6 M6 M 6 M8 M8 M 10
d, 3,3 3,3 4,3 5,3 6,4 6,4 6,4 8,4 8,4 10,5
t 4,5-6 4,5-6 6 8 10 10 12 12 12 16
t, min. 7-10 7-10 10 12 16 16 18 20 20 25
ty 0,8 0,8 1 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,5 1,5
a 0,4 0,5 0,8 1,0 1,2 1,6 1,8 1,8 2,0 2,5
C 1,3 1,7 2,1 2,6 3,0 3,8 3,8 4,0 4,6 6,0
Lange |, js 15
8 [
10 [ o
12 [ ] (] [ J
14 [ (] [ J
16 [ (] [ J [
18 [ ] [ ] [J [
20 [ (] [ J (] (] [
24 [ (] [ J [ J (] [
28 [ ] [ ] [ [ (] [ [ J [ J
32 [ (] [ J (] (] [ [ J [ J [ J [ J
36 [ ] [ ] [ J [ (] [ [ J [ J [ J
40 [ ] [ ] [ [ ] [ [ [ J [ J [ J [ J
45 (] [ J (] (] [ [ J [ J [ J
50 [ ] [ ] [ [ ] (] [ [ J [ J [ J [ J
55 [ ] [ [ ] (] [ [ J [ J [ J
60 (] [ J [ (] [ [ J [ J [ J [ J
70 [ ] [ J [ (] [ [J [ J [ J [ J
80 [ [ ] [ ] [ [J [ J [ J [ J
90 [ J (] (] [ [ J [ J [ J
100 [ [ ] (] [ [ J [ J [ J [ J
120 [ ] [ ] [ [ ) [ ] (] (]
® = Ab Lager oder kurzfristig lieferbar. SondermaBe auf Anfrage ® = Available from stock. Other dimensions on request.
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Bohrbuchsen =
Headless Drill Bush NSEIEI\’!':EIE

nach DIN 179, dhnlich ISO 4247
acc. to DIN 179 standard, similar to ISO 4247

— [/TuTA] Y \/ Rz25 ( Fiz;.)
[ ef
o] = Rz 4
\\.
L ou
Artikel-Nr.: Form A: 7819 . Item no.: Type A:7819 .
Bohrung an einem Ende gerundet Bore radiused at one end
Form B: 7829 . Type B:7829 .
Bohrung an beiden Enden gerundet Bore radiused at both ends
Werkstoff: Einsatzstahl nach Wahl des Herstellers. Material: Steel as chosen by manufacturer.
Harte: 740 + 80 HV 10 Hardness: 740 + 80 HV 10
d h d, " . t,
F7 kurz mittel lang ne
short medium long
0,4- 0,8 6 — - 3
0,9- 1,0 3 1
1,1- 1,8 6 9 - 4
1,9— 2,6 5 0,01
2,7- 3,3 g 6
3,4— 4,0 - 5 8 12 16 7 1
41— 50 = E 2 8
51- 6,0 S Q¢ 10
6.1- 8.0 %3“ ég 10 16 20 12 1,5
8,1-10,0 =2 co 15
) ) gg =
10,1-12,0 25 £2 12 20 * 18 )
12,1-15,0 52 ~ 5 6 o a6 22
15,5-18,0 5 '® 26 0,02
18,56-22,0 g5 Co 30
2~ dr 20 36 45
22,5-26,0 SA 5A 35 3
26,5-30,0 m ° 42
°©
30,5-35,0 L 25 45 56 48
35,5-42,0 g 55
42,5-48,0 30 56 67 62 3,5
48,5-55,0 70 0,04
55,5-63,0 35 67 78 78 4

) Fir eine Bohrung mit Toleranzfeld H 6 oder H 7 in der Vorrichtung. 1 For drilling with tolerance range H 6 or H 7 in jig/fixture.
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Bundbohrbuchsen
Headed Drill Bush

SEITZ

NORMTEILE

nach DIN 172, dhnlich ISO 4247
acc. to DIN 172 standard, similar to ISO 4247

]

Rz 4

Sla T /Ra —t

L

s (\/ N 5;;)

Artikel-Nr.: Form A: 7619 . Item no.: Type A: 7619 .
Bohrung an einem Ende gerundet Bore radiused at one end
Form B: 7629 . Type B: 7629 .
Bohrung an beiden Enden gerundet Bore radiused at both ends
Werkstoff: Einsatzstahl nach Wahl des Herstellers. Material: Steel as chosen by manufacturer.
Harte: 740 + 80 HV 10 Hardness: 740 + 80 HV 10
di h d, " d, I, r t, t,
F7 kurz mittel lang neé
Short | medium | long
0,4- 0,8 6 - - 3 6
0,9- 1,0 3 6 5 1
1,1- 1,8 6 9 - 4 7
1,9- 26 5 8 0,01
2,7- 3,3 i 6 9
; ) s
3,4- 4,0 - 5 8 12 16 7 10 2,5 1
_ St o
seo| 5E & o 1
o w2 E 10 16 20 1,5
— ~0 o €& s
aicioo | L3 28 s e ] [
o120 |22 £2| 12 20 25 18 22
17 le, non QO
12,1-15,0 %E;,” % g 16 o8 36 22 26 4 2 0,02
15,5-18,0 S5 _© 26 30
185220 | 25 B2 30 34
= 32 32| 20 36 45
22,5-26,0 § A g A 22 22 5 3
26,5-30,0
) ) 5
30,5-35,0 gL 25 45 56 48 52 3
35,5-42,0 5 55 59 5 0,05
42,5-48,0 30 56 67 62 66 3,5 0,04
48,5-55,0 70 74 6
55,5-63,0 35 67 78 78 82 4

) Fir eine Bohrung mit Toleranzfeld H 6 oder H 7 in der Vorrichtung.
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Vorstaucher-Auswerferstifte/
Preforming ejector pin

SEITZ

NORMTEILE

mit kegeligem Kopf dhnl. DIN 9861 Teil 1, Form D, HSS durchgehend gehartet (Schaft und Kopf gleiche Harte) fiir die Schraubenherstellung
with countersunk head similar to DIN 9861 standard part 1, type D, HSS fully hardened (shaft and head equal hardness) for bolt manufacture

C—
/ Re2h
N 1
—
. I .‘
—_— -l(\\
. b S
AR o
¥ 2l
Artikel-Nr.: 6753 . Item no.: 6753 .
Werkstoff: HSS Material: HSS
Harte: 64 +2 Hardness: 64 +2

GroBere Durchmesser und Langen auf Anfrage.

Larger diameters and lengths on request.

d, Stufung d, h r Iy
Gradation +0,2 +2
h6 d, 0 0
1,0+ 1,1 1,8
12+13 2,0
1,4+1,5 2,2
1,6+1,7 o1 25
1,8+1,9 ’ 2,8 o 0,443
2,0 3,0 2 2
21+22 3,2 35 28
2,3-2,55 3,5 025 2 E 60/
2,6-2,95 4,0 o3 & oo 70/
3,0-3,45 4,5 S5 88 80/
3,5-3,95 0.05 5,0 § E g 8 g 90/
4,0-4,45 5,5 ScE 89 06204 100/
4,5-4,95 6,0 X338 3 5 %0 120/
5,0-5,45 6,5 8 2 oz
5,5-5,95 7,0 S
6,0-6,4 8,0 =
6,5-7,4 9,0
7,5-8,4 0,1 10,0 1,045
8,5-9,4 11,0
9,5-10,0 12,0

Hinweis: Teilweise bis 200 mm Lange ab Lager lieferbar.
Preis auf Anfrage.

Note: Partly until length 200 mm on stock.
Price on request.
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Innensechskantstempel Typ K, poliert
Hexagon socket head punch type K, polished

SEITZ

NORMTEILE

fir Zylinderschrauben nach DIN EN ISO 4762, bisher DIN 912
for cylinder head bolts to DIN EN ISO 4762, previously DIN 912

@d
A
o
‘ JE
Hinte:
FAVS
*/T
|

Artikel-Nr.: 322. .. ltem no.: 322. ..
Die 4. Stelle der Art. Nr. The 4th digit of the item no.
bezeichnet den Werkstoff siehe Seite 2 indicates the material, see page 2
Werkstoffe: HSS, Vanadis 30 Materials: HSS, Vanadis 30
Harte: HRC 64 + 2 Hardness: HRC 64 +2
GroBe D SW L a b c d
Size 7 0 +0,10 +0,10 +0,20 +0,50 +0,35
—0,02
M3 4,0 2,58 36,0 X X 2,3 X
M4 5,0 3,08 36,0 X X 3,0 X
M5 6,0 4,09 36,0 X X 4,0 X
M6 7,0 5,14 36,0 X X 5,0 X
M8 7,5 6,14 36,0 X X 6,5 X
M10 10,0 8,17 36,0 X X 7,5 X
M12 12,0 10,17 36,0 X X 8,4 X
M14 14,5 12,21 47,0 X X 10,0 X
M16 17,0 14,21 47,0 X X 13,5 X
M18 18,0 14,21 52,0 X X 13,5 X
M20 20,0 17,23 55,0 X X 15,0 X

X = Nach Wahl des Herstellers

e = Hinterschliff <M 8 =0,03 + 0,02
>M 10=0,05 + 0,02

X = As elected by manufacturer

e ="Finalgrind=M 8=0.03 +0.02
=M 10 =0.05 + 0.02
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Innensechskantstempel Typ L, poliert <EITZ
Hexagon socket head punch type L, polished  NORMTEILE

fir Zylinderschrauben nach DIN EN ISO 4762, bisher DIN 912
for cylinder head bolts to DIN EN ISO 4762, previously DIN 912

Hinlarschlifl

R 15 - "'1
T
ﬁ*_
IR
I
Artikel-Nr.: 324 ... Item no.: 324 . ..
Die 4. Stelle der Art. Nr. The 4th digit of the item no.
bezeichnet den Werkstoff siehe Seite 2 indicates the material, see page 2
Werkstoffe: HSS, Vanadis 30 Materials: HSS, Vanadis 30
Hirte: HRC 64 + 2 Hardness: HRC 64 + 2
GroBe D D, SwW L a b c d
Size f7 0 0 +0,10 | 0,10 | +0,20 | +050 | 0,35 +0,10
-0,10 —0,02
M3 3,5 5,0 2,58 44,2 X X 2,3 X 6,5
M4 5,0 7,0 3,08 442 X X 3,0 X 5 6,5
M5 5,5 7,0 4,09 58,0 X X 4,0 X 6,5
M6 6,6 8,2 5,14 58,0 X X 5,0 X 6,5
M8 8,0 9,5 6,14 58,0 X X 6,5 X 6,5
M10 10,0 11,5 8,17 80,0 X X 7,5 X 6 8,8
M12 12,5 14,5 10,17 80,0 X X 8,4 X 9,0
M14 15,0 17,0 12,21 90,0 X X 10,0 X 10,0
M16 17,0 19,0 14,21 90,0 X X 13,5 X 8 10,0
M18 17,0 19,0 14,21 90,0 X X 13,5 X 10,0
M20 21,0 23,5 17,23 100,0 X X 15,0 X 12,0
M24 23,0 24,0 19,27 152,9 X X 18,0 X 10 12,0
X = Nach Wahl des Herstellers X = As elected by manufacturer
e = Hinterschliff <M 8 =0,03 + 0,02 e =Finalgrind<M 8=0.03 +0.02
=M 10=0,05 + 0,02 =M 10=0.05 + 0.02
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Innensechskantstempel, poliert
Hexagon socket head punch, polished

SEITZ

NORMTEILE

flir Senkschrauben nach DIN EN ISO 10642, bisher DIN 7991
for countersunk bolts to DIN EN ISO 10642, previously DIN 7991

0,01 konlsch bis M4
0,02 konisch ab M&

0.01 conical to M4
0.02 conical from Mé

SW

\_\/ Rz 1,5 max. . J __E
Artikel-Nr.: 3324 . ltem no.: 3324 .
Ausfiihrung: Gehartet, angelassen und allseitig feinst- Version: Hardened, tempered and fully fine ground
geschliffen, entspannt und anschlieBend finished, stress relieved polished hexagon
Sechskant Form poliert. shape.
Werkstoff: Vanadis 30 Material: Vanadis 30
Harte: HRC 64 + 2 Hardness: HRC 64 + 2
GroBe SwW D L L, C
Size 0 96 0 0
-0,015 -0.10 -0,1
M3 2,10 13 25 10,5 1,2
M4 2,60 13 25 10,5 1,8
M5 3,10 17 25 9,5 2,3
M6 412 17 25 9,5 2,5
M8 5,14 20 25 9,5 3,5
M10 6,14 25 25 9,5 4.4
M12 8,175 30 25 9,5 4,5
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FlieBpressstempel <EITZ
Extrusion pin NORMTEILE

mit 60° Senkkopf
with 60° countersunk head

\
f\ o S F e \ /A2 15 (Rz2.5)
| 1P
2 < -—‘6—---——-~’71§’ - H gﬂ
‘ F \
\/ k ll“ Umfermberaich
) L
I - / Rz15
l‘ ‘ - - 2 z
Werkstoffe: HSS, Vanadis 30 Material: HSS, Vanadis 30
Harte: Werkstoff HSS HRC 64 +2 Hardness: Material HSS HRC 64 +2
Werkstoff Vanadis 30 HRC 66 + 2 Material Vanadis 30 HRC 66 + 2
d, d, d; d, ds 4 I, l5 Iy k ry r, ry
MaBe nach Wahl des Bestellers. Dimensions at customers choice.
Auf Wunsch liefern wir andere Werkstoffe On request we supply other materials or custom designs
bzw. in anderer Ausflhrung oder Héarte. and hardness variations.
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I1ISO-GrenzabmalBe <EITZ
ISO-Tolerances NORMTEILE

nach DIN EN ISO 286 Teil 2 (Auszug)
DIN EN ISO 286 part 2 (extract)

AuBenmaBe (Wellen): AbmaBe in ym = 0,001 mm Outside diameters (shafts): Dimensions in ym = 0,001 mm
Ngg?er?cahﬁ— Toleranzklasse Tolerance class

inmm
Range in mm 6 f7 g6 h3 h4 h5 h6 h8 h9 i6 js6 js9 js14 | js15 k6 m5 mé né
von from 0| — 6 -6 -2 0 0 0 0 0 0|+ 4|+ 3 [+125[+125|+200| + 6 | + 6 [ + 8 | +10
bs o 3 -12 | -16 | -8 |- 2| -3 | -4|-6|-14 | -25| -2 |-3 |-125|-125|-200 0| +2 |+ 2|+ 4
Uberover 3| —10 | —-10 | - 4 0 0 0 0 0 0| +6 |+ 4 [+15 | +150 | +240 | + 9 | + 9 | +12 | +16
bis o 6/ -18 | -22 | -12 |-25 | -4 | -5| -8 | -18| -30 | -2 |-4 [-156 | -150 |-240 | + 1 | + 4 | + 4 | + 8
Uberover 6| —13 | =13 | = 5 0 0 0 0 0 0|+ 7 |+ 45[+18 | +180 | +290 | +10 | +12 | +15 | +19
bis to 10| -22 | -28 | -14 |-25 | -4 | -6 | -9 | -2 | -36 | -2 |- 45(-18 | -180|-290| + 1 | + 6 | + 6 | +10
berover10| —16 | =16 | — 6 0 0 0 0 0 0|+ 8|+ 55 +215|+215| +350 | +12 | +15 | +18 | +23
bis to 18| -27 | -34 | -17 |- 3 | -5 | -8 | -11 | =27 | -43 | —= 3 |-55[-215|-215|-350 | + 1 | + 7 | + 7 | +12
Uberover18| —-20 | =20 | = 7 0 0 0 0 0 0|+ 9|+ 65{+26 |+260|+420| +15 | +17 | +21 | +28
bis to 30 -33 | -41 | -20 |- 4| -6 | -9 | -13 | -33 | -52 | -4 |-65(-26 |-260|-420| + 1 | + 8 | + 8 | +15
berover30| —25 | -25 | — 9 0 0 0 0 0 0O +11 |+ 8 [+31 | +310|+500| +18 | +20 | +25 | +33
bis to 50| -41 | -50 | -25 |- 4 | -7 | -11 | -16 | -39 | =62 | - 5 |- 8 |[-31 -310 | =500 | + 2 | + 9 | + 9 | +17
iiberover50| —30 | -30 | - 10 0 0 0 0 0 0| +12 |+ 95(+37 | +370 | +600 | +21 | +24 | +30 | +39
bis to 80| -49 | -60 | -29 |- 5| -8 | -13 | -19 | —-46 | -74 | = 7 |- 95(-37 | -370 | -600 | + 2 [ +11 | +11 | +20
Gberover80| —36 | -36 | —12 0 0 0 0 0 0| +13 [ +11 |[+435| +435 | +700| +25 | +28 | +35 | +45
bis to 120| -58 | =71 | -34 |- 6 | =10 | —15 | =22 | —-54 | -87 | — 9 |-11 |-435|-435|-700| + 3 | +13 | +13 | +23
InnenmaBe (Bohrungen): AbmaBe in ym = 0,001 mm Inside diameters (bores): Dimensions in ym = 0,001 mm
Ng';'r‘er?ciﬁ' Toleranzklasse Tolerance class
Rani;eni]:]mm E8 F7 G7 H5 H6 H7 H8 H9 H10 H11 J7 JS5 K6 K7 M6 M7 P6 P7
von from O + 28 | +16 | +12 |+ 4 | + 6 | +10 | +14 | +25 |+ 40|+ 60| + 4 | +2 0 0|-2|-2|-6]|]-6
bis to 3|+ 14| + 6 | + 2 0 0 0 0 0 0 0| -6 -2 - 6| -10|-8| -12 | -12 | -16
Uberover 3| + 38| +22 | +16 |+ 5| + 8 | +12 | +18 | +30 |+ 48|+ 75| + 6 | +25 | + 2 | + 3 | - 1 0| -9 -8
bis to 6|+ 20| +10 | + 4 0 0 0 0 0 0 0| -6|-25|-6|-9|-9|-12 | -17 | -20
Uberover 6/ + 47 | +28 | +20 |+ 6 | + 9 | +15 | +22 | +36 |+ 58 |+ 90| + 8 | +3 + 2| +5]| -3 0| -12 | -9
bis to 10| + 25| +13 | + 5 0 0 0 0 0 0 0| -71-3 -7 -10 | -12 | =15 | =21 | -24
Uberover10| + 59 | +34 | +24 | + 8 | +11 | +18 | +27 | +43 |+ 70 | +110| +10 | +4 + 2| +6]| -4 0| -1 | -1
bis to 18| + 32| +16 | + 6 0 0 0 0 0 0 0| -8 (-4 -9 | -12|-15| -18 | -26 | -29
Uberover18| + 73 | +41 +28 |+ 9| +13 | +21 +33 | +52 |+ 84| +130 | +12 | +45 | + 2 | + 6 | - 4 0| -18 -14
bis to 30| + 40| +20 | + 7 0 0 0 0 0 0 0| -9 |-45| -11 | =15 | =17 | =21 | =31 | =35
iberover30| + 89 | +50 | +34 | + 11 | +16 | +25 | +39 | +62 | +100 | +160 | +14 | +55 | + 3 | + 7 | - 4 0| -21 1| =17
bis to 50| + 50 | +25 | + 9 0 0 0 0 0 0 0| -1 |-55| -13 | =18 | =20 | =25 | =37 | —42
Giberover50| +106 | +60 | +40 | + 13 | +19 | +30 | +46 | +74 | +120 | +190 | +18 | +65 | + 4 | + 9| - 5 0| -26 | -21
bis to 80| + 60 | +30 | +10 0 0 0 0 0 0 0| -12 | -65| -15 | -=21 | =24 | -30 | —45 | -51
Uberover80| +125 | +71 +47 | +15 | +22 | +35 | +54 | +87 | +140 | +220 | +22 | +75| + 4 | +10 | - 6 0| -30 -24
bis to 120 + 72 | +36 | +12 0 0 0 0 0 0 0| -13 | -75| -18 | =25 | -28 | =35 | —=52 | —-59
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Umwandlungstabelle

SEITZ

Surface Finish NORMTEILE
fur R,-, R,- und R,-Werte (angenaherte Werte)
for R,-, R,- and R;-Values (Approximations)

Umwandlungstabelle fiir Ra-, Rz- und Rt-Werte Conversion Table for R_-, R,- and R;-values

(angenédherte Werte) (approximations)

N1 N2 N3 N4 N5 N6 N7 N8 N9 N10 N11 N12

R, um 0,025 0,05 0,1 0,2 0,4 0,8 1,6 3,2 6,3 12,5 25,0 50,0
CLA " 1 2 4 8 16 32 63 125 250 500 1000 | 2000
R, ym 0,22 0,45 0,8 1,0 1,6 3,0 5,9 12 23 46 90 180
(angenahert) | bis/to | bis/to | bis/to | bis/to | bis/to | bis/to | bis/to | bis/to | bis/to | bis/to | bis/to | bis/to
(appr.) 0,30 0,60 1,1 1,8 2,8 4,8 8,0 16 32 57 110 220
R, ym 0,24 0,49 0,85 1,10 1,75 3,2 6,3 13,0 25 48 95 190
(angenéhert) | bis/to | bis/to | bis/to | bis/to | bis/to | bis/to | bis/to | bis/to | bis/to | bis/to | bis/to | bis/to
(appr.) 0,40 0,80 1,45 2,40 3,60 6,0 10,0 19,5 38 68 130 250
Verhaltnis 9:1 9:1 8:1 5:1 4:1 38:137:1(387:1|37:1]37:1|36:1]|36:1
Ratio bis /to | bis/to | bis/to | bis/to | bis/to | bis/to | bis/to | bis/to | bis/to | bis/to | bis/to | bis/to
R, zu R, 12 :1 12 :1 11:1 9:1 7:1 6:1 5:1 5:1 5:1 46:1 | 44:1|44:1

GrenzabmaBe fiir MaBe ohne Toleranzangabe

nach DIN ISO 2768 Teil 1

GrenzabmaBe fiir LingenmaBe: (Werte in mm)

Permissible deviations for dimensions without tolerances
DIN ISO 2768 part 1

Permissible deviations for lengths (values in mm)

Toleranzklasse NennmaBbereich

Grade of tolerance Range of Nominal Dimensions

Benennung Symbol 0,5 bis 3 {iber 3 bis 6 {iber 6 bis 30 | (iber 30 bis 120 | iiber 120 bis 400 |iber 400 bis 1000
naming 05t03 over 3to 6 over 6 to 30 over 30 to 120 | over 120 to 400 | over 400 to 1000
fein fine f +0,05 +0,05 +0,1 +0,15 +0,2 +0,3
mittel medium m +0,1 +0,1 +0,2 +0,3 +0,5 +0,8
grob coarse c +0,2 +0,3 +0,5 +0,8 +1,2 +2

sehr grob  very coarse v - +0,5 +1 +1,5 +2,5 +4

GrenzabmaBe fiir WinkelmaBe: (Werte in Gr

ad und Minuten)

Permissible deviations for angles (Values in degrees and minutes)

Toleranzklasse
Grade of tolerance

NennmaBbereich in Winkeleinheiten (Lange des kiirzeren Schenkels)
Range of Nominal Dimensions (Length of the shorter Leg)

Benennung Symbol bis 10 mm Uber 10 bis 50 mm [uber 50 bis 120 mm| 120 bis 400 mm
naming to 10 mm over 10 to 50 mm |over 50 to 120 mm | 120 to 400 mm
fein fine f

+1° +30° +20° +10°
mittel medium m
grob coarse c +1°30 +1° +30 +15
sehr grob  very coarse v +3° +2° +1° +30°
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Werkstofftabelle —
Material Table NSEIIZEI\’!':EIE

Auswahl von Werkstoffen:
Selection of materials:

Werkstoff-Nr. | Bezeichnung Chemische Zusammensetzung — Richtanalyse
material no. name chemical composition analysis in %

C Si Mn P+S Cr Mo \ w Co Ni
Einsatzstahl
Case hardened steel
1.7131 16MnCr5 0,16 <040 1,45 0,035 0,95 - - - - —
Werkzeugstahl
fiir Kaltarbeit
Tool steel
for coldworking
WS
1.2067 100Cr6 1,00 0,25 0,35 0,030 1,50 - - - - -
1.2210 115CrV3 1,20 0,20 0,30 0,030 0,70 - 1,10 - - -
1.2516 120WVv4 1,20 0,20 0,30 0,035 0,20 - 0,10 1,00 - -
1.2550 60WCrvV7 0,60 0,60 0,30 0,030 1,10 - 0,20 2,00 - -
1.2842 90MnCrvs8 0,90 0,30 2,00 0,030 0,40 - 0,10 - - -
HWS
1.2080 X210Cr12 2,00 0,25 0,35 0,030 12,00 - - - - -
1.2379 X155CrVMo12-1| 1,55 0,30 0,30 0,030 12,00 0,70 1,00 - - -
1.2436 X210Crw12 2,10 0,30 0,30 0,030 12,00 - - 0,70 - -
1.2767 X45NiCrMo4 0,50 0,30 0,30 0,030 1,40 0,25 - - - 4,00
Werkzeugstahl
fiir Warmarbeit
Tool steel
for hot working
1.2343 X38CrMoV5-1 | 0,38 1,00 0,40 0,030 530 1,30 0,40 - - -
1.2344 X40CrMoV5-1 0,40 1,00 0,40 0,030 5,30 1,40 1,00 - - -
Schnell-
arbeitsstahle
High speed
steels
1.3207 S 10-4-3-10 1,30 =045 =<0,40 0,030 4,10 3,50 3,30 9,50 10,00 -
1.3247 S 2-10-1-8 1,08 <045 =<0,40 0,030 4,10 9,50 1,20 1,50 8,00 -
1.3343 S 6-5-2 0,90 <045 <040 0,030 4,10 5,00 1,80 6,40 - -
1.3344 S 6-5-3 122 <045 =<0,40 0,030 4,10 5,00 2,80 6,40 - -
Rost- &
saurebestéindige
Stdhle
Stainless and
acid resistant
steels
1.4021 X20Cr13 0,20 1,00 1,50 0,035 13,00 - - - - -
1.4034 X46Cr13 0,45 1,00 1,00 0,030 13,50 - - - - -
1.4112 X90CrMoV18 0,90 1,00 1,00 0,035 18,00 1,10 0,10 - - -
1.4125 X105CrMo17 1,00 1,00 1,00 0,035 17,00 0,60 - - - -
1.4301 X5CrNi18-10 <0,07 1,00 2,00 0,030 18,00 - - - - 9,50
1.4305 X8CrNiS18-9 <0,10 1,00 2,00 0,040 18,00 - - - - 9,00
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Werkstofftabelle

Material Table

SEITZ

NORMTEILE

Auswahl der verwendeten Werkstoffe.

Selection of materials

Werkstoff-Nr. | Bezeichnung Chemische Zusammensetzung — Richtanalyse
material no. |name chemical composition analysis in %
C Si Mn P+S Cr Mo \Y w Co Ni
Pulver-
metallurgische
Stéhle und
Sonderstéhle
Powdered Vanadis 4 Superclean 1,50 1,00 0,40 - 8,00 1,50 4,00 - - -
steels and Vanadis 4 Extra 1,40 0,40 0,40 - 470 3,50 3,70 - - -
special steels | yanadis 10 290 050 050 - 800 1,50 980 - - -
Vanadis 23 1,28 - - - 420 500 3,10 6,40 - -
Vanadis 30 1,28 - - - 420 500 3,10 6,40 8,50 -
Vanadis 60 2,30 - - - 400 700 650 650 1050 @ -
ELMAX Superclean 1 ,70 0,80 0,30 - 18,0 1 ,00 3,00 - - -
UHB CALMAX 0,60 035 0,80 - 450 050 0,20 - - -
ASP 2005 1,50 - - - 400 250 400 2,50 - -
ASP 2053 2,45 - - - 420 3,10 8,00 4,20 - -
CPM 3V 0,80 - - - 750 1,30 2,75 - - -
CPM 9V 1,90 090 050 - 525 1,30 9,00 - - —
CPM 10V 245 090 0,50 - 525 1,30 9,75 - - -
CPM 15V 340 090 0,50 - 525 1,30 1450 - - -
CPM 420 V 230 050 0,50 - 14,00 1,30 9,00 - - -
CPM REX M4 1,35 0,30 0,30 - 425 450 4,00 5,75 - -
CPM REX T15 1,60 0,30 0,230 - 4,00 max1,00 500 1225 5,00 -
CPM REX 76 1,50 0,30 0,30 - 375 525 310 10,0 9,00 -
CPM REX 121 3,40 - - - 400 500 950 100 9,00 -
CPMS30V 1,45 050 0,550 - 14,00 2,00 4,00 - - -
LC 200 N 0,30 - 1,00 - 15,00 0,95 - - - 0,50
K110 1,55 0,25 035 - 11,80 0,80 0,95 - - -
K 340 1,10 0,90 0,40 - 830 2,10 0,50 - - -
K 390 2,45 055 - - 415 375 9,00 1,00 2,00 -
M 333 028 030 0,30 - 13,50 - - - - -
M 340 0,54 045 0,40 - 17,30 1,10 0,10 - - -
M 390 1,90 0,70 0,30 - 20,00 1,00 4,00 0,60 - -
S 390 1,60 - - - 480 200 500 10,50 8,00 -
S 590 1,30 0,50 0,30 - 420 500 3,00 630 840 -
S 690 1,33 0,35 0,30 - 430 490 410 590 - -
S 790 1,30 0550 0,30 - 420 500 3,00 6,30 - -
W 400 037 020 0,30 - 500 1,30 0,50 - - -
X 235 HTM 2,30 - — 0,040 20,00 1,00 4,20 - - -
Hartstoffe| Bezeichnung | Hartstoffphase Bindephase
other |name Hardening Agent Bonding Agent
steels TiC C Cr Mo Cu Fe Al Ni
Ferrotitanit C 33,00 0,65 3,00 3,00 1,50 Rest - —
Spezial
Ferrotitanit 33,00 0,75 13,50 3,00 0,80 Rest 1,00 0,40
WFN
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SCITS

NORMTEILE

Seitz Normteile e. K.

Im Schecken 25

D-78607 Talheim

Tel. +49 (0) 7464 980490

Fax +49 (0) 7464 980810
E-Mail: info@seitz-normteile.de
www.seitz-normteile.de
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