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Cilindri all’azoto per stampi 

Nitrogen gas springs for dies
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True quality lives in time

La vera qualità si esprime nel tempo RUN-tech and X-tech series
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L’azienda Bordignon

Bordignon company

Attiva dal 1958, Bordignon è stata la prima realtà produttrice 

di molle per stampi e cilindri all’azoto ad aver ottenuto 

Qualità al suo processo produttivo, totalmente interno e controllato 

in ogni fase, dall’accettazione delle materie prime sino allo 

All’impegno sulla qualità l’azienda aggiunge la costante ricerca di 
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SERVICE AND TECHNOLOGICAL CREATIVITY:

BORDIGNON MAKES THE DIFFERENCE

i motivi della sua ricerca, tesa a proporre cilindri personalizzati 

materiali di sintesi, pensati per assicurare sicurezza nelle 
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NITROGEN GAS SPRINGS FOR DIES: 

 

made  in  it
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0

0
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RUN-tech and X-tech series

Cilindri all’azoto per stampi, programma di produzione 

Nitrogen gas springs for dies
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Safety & reliability

per garantire l’integrità del prodotto e la massima sicurezza per 

 

SAFETY

BORDIGNON CONSTRUCTION
SEVERAL ASSEMBLED COMPONENTS

OTHER CONSTRUCTIONS

MORE THAN
DOUBLE THICKNESS

GROOVE FOR LOCK RING
SENSIBLY REDUCES THICKNESS

PISTON ROD THICK 
MECHANICAL STOP

PROBLEM 1: EXCESSIVE STROKE
COLLISION AGAINST THE GAS SPRING

PROBLEM 2: EXCESSIVE PRESSURE
INSIDE THE GAS SPRING METAL WALL DEFORMATION LEADS

TO SAFE DISCHARGE IN BOTH CASES
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pressione in tutto il mondo, come ad esempio ugelli per il taglio ad 

PERFORMANCE 

GAS SPRING CYLINDER BODY

THREAD CONNECTION

GAS SPRING BOTTOM CAP

SOLID LUBRICANT
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Bordignon produce diverse serie di cilindri all’azoto, per qualsiasi 

La riduzione delle dimensioni dello stampo si traduce in riduzione 

dei costi e migliore produttività, con vantaggi sia per lo stampista 

POWER & COMPACTNESS

Power & compactness

BORDIGNON HIGHER-POWER GAS SPRINGS 
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Certified quality

THE BORDIGNON NITROGEN GAS SPRINGS, IF PROPERLY USED, WILL 

LAST MORE THAN 100.000.000 mm OF TOTAL STROKE.

sono il risultato di anni d’esperienza, ricerca e innovazione, 

caricati e pronti all ’uso, normalmente a magazzino per una 

SE CORRETTAMENTE USATI, I CILINDRI BORDIGNON HANNO UNA 

DURATA DI OLTRE 100.000.000 mm DI CORSA TOTALE.

made  in  it
aly

  1
0

0
%

 

RUN-tech and X-tech series

SYSTEM CERTIFICATION



Use instructions

Do not make mechanical work on the nitrogen gas 

no
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:

initial

intermediate stroke
- F

initial

F

»

»

»

»

» 

iniziale

corsa intermedia
inizialecorsa massima

2 2 

yes

2 2 

N2

Information
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Nano-technology 
RUN-tech and X-tech

Both nano-technologies RUN-tech and X-tech 

RUN-tech allows to 

X-tech allows to increase, in a 

X-tech

RUN-tech e X-tech sono presenti sui 

RUN-tech permette di 

è il dimezzamento del tempo di ogni lotto di produzione e di impegno 

X-tech permette di incrementare, 

in modo notevole, la durata dei cilindri in caso di corsa dello stelo 

dei fermi di produzione dovuti ad anomalie costruttive o di utilizzo 

X-tech

RUN-tech and X-tech series
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CSX

SMLX  

RUN-tech / X-tech series
Cilindri all’azoto per stampi

RUN-tech and X-tech series
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STANDARD series
Cilindri all’azoto per stampi

TOP



 mm
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25 400
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4000
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120 10000
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 mm

VDI 3003 mm daN daN 5 10 15 25 50 80 100 125 200

19 90 144

25 200

 

200 100 80 50 40

 

200 120 80 50 40 25

19 100

25 200

150 195
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45 500
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1500 2250

95 4500

120 5000
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 500 200 100 80 50 40

190 120 80 50 40 40 25 20

 mm

ISO 11901 mm daN daN 5 10 25 50 80 100 125 200

Nitrogen gas springs for dies / Cilindri all’azoto per stampi 15

CISO

CVDI

TOP
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MIC

CF Cilindri flangiati

Ready-to-use ø 25 mm

Cilindri pronti all’uso ø 25 mm 

con diverse forze iniziali

CT

CHT

EG Nitrogen gas ejectors 

CSMT

CSMHT

OTHER series

Cilindri all’azoto, espulsori a gas azoto, espulsori a molla

CSMF

Cilindri compatti

con corpo filettato

Cilindri flangiati compatti

Cilindri con corpo filettato

 

EM

Cilindri a ritorno rallentato Cilindri senza valvolaCRAL OV

Cilindri compatti

per alta temperatura

MAX TEMPERATURE

200°C

392°F
MAX TEMPERATURE

200°C

392°F

Cilindri per alta temperatura
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Catalogue help

HOW TO ORDER

No. 8 CSX38-25

ATTENTION

No. 8 CSM50-25 1500daN

 No. 8 CSM50-25 1000daN

SPECIAL SOLUTIONS

N° 8 CSX38-25

ATTENZIONE

N° 8 CSM50-25 1500daN

 N° 8 CSM50-25 1000daN

www.bordignon.com www.bordignon.com

GAS SPRING ACCESSORIES
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TECHNICAL NOTES

 

Important use instructions

on pages 10 & 11

For accessories and other mountings, see

SPECIAL VERSION

» L and N dimensions: + 20 mm

» Add an -S to order them

S

Importanti istruzioni d’uso

alle pagine 10 e 11

»  Quote L e N: + 20 mm

S

S

CSX

THE COMPACTPOWER

SAVE A LOT OF 

SPACE AND MONEY

SELF-LUBRICATED

PROTECTED AGAINST CONTAMINANTS: 

RUN-tech / X-tech series 
Cilindri all’azoto per stampi

2
0

Anello raschiastelo

Scraper ring

Filetto per manutenzione

Thread for maintenance

Lubrificante solido

Solid lubricant

Guide dello stelo

Piston rod guides

Guarnizione di tenuta

Gas holding seal

Fermo meccanico

Mechanical stop

Valvola di tenuta

Holding valve

Guarnizione OR

O-ring

Foro alimentazione azoto

Nitrogen feeding hole
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m
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M

d

N

RUN-tech and X-tech series

CSX



MODEL MAX STROKE mm 
mm

L
mm

N
mm

D
mm

d
mm

M H
mm daN daN

GAS SPRING BASE
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CSX19-10 10

15 15 85

25 25 80 105

19 10 M5 191 150 240

50 50 110

190

80 80 140 220

CSX25-10 10

15 15 85

25 25 80 105

25 14 8 195 480

50 50 110

190

80 80 145 225

10

15 15 85

25 25 80 105

18 M8 12 500 800

50 50 110

195

80 80 150

10

15 15 85

25 25 80 105

25 M8 12 205 1000

50 50 110

142 205

80 80 240

CSX50-10 10 80 90

15 15 100 115

25 25 110

50 M8 12 209 2000

50 50 140 190

220

80 80 255

10 85 95

15 15 100 115

25 25 110

45 M8 12 189 4800

50 50 140 190

220

80 80 255

10 90 100

15 15 110 125

25 25 120 145

58 M8 12 190 5000 8000

50 50 150 200

240

80 80 195

CSX95-10 10 100 110

15 15 120

25 25 155

185 95 M8 12 182 8000 12800

50 50 215

192 255

80 80 210 290

M6

M6

M4

15

2 x M6

20

M8

2 x M6

20

2 x M8

M8

20

2 x M8

M8

40

4 x M8

M8

60

4 x M8

M8

CSX
RUN-tech / X-tech series 

C
S
X



SMLX

THE SHORTEST AND MOST POWERFUL 

with reduced diameters and reduced lengths 

PROTECTED AGAINST CONTAMINANTS: 

3 volte quella dei corrispondenti standard

altezza minori permettono la realizzazione 

durata permettono la drastica riduzione dei 

costi di manutenzione sugli stampi e dei 

Anello raschiastelo

Scraper ring

Lubrificante solido

Solid lubricant

Guide dello stelo

Piston rod guides

Guarnizione di tenuta

Gas holding seal

Fermo meccanico

Mechanical stop

Valvola di tenuta

Holding valve

Guarnizione OR

O-ring

Foro alimentazione azoto

Nitrogen feeding hole

Filetto per manutenzione

Thread for maintenance

S
tr
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rs
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d
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D

RUN-tech and X-tech series

RUN-tech / X-tech series 
Cilindri all’azoto per stampi

TECHNICAL NOTES

 

Important use instructions

on pages 10 & 11

For accessories and other mountings, see

SPECIAL VERSION

» L and N dimensions: + 20 mm

» Add an -S to order them

S

Importanti istruzioni d’uso

alle pagine 10 e 11

»  Quote L e N: + 20 mm

S

S

SMLX

2
0
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SMLX
RUN-tech / X-tech series 

MODEL MAX STROKE mm 
mm

L
mm

N
mm

D
mm

d
mm

M H
mm daN daN

GAS SPRING BASE

 SMLX25-05 5 40

10 10 40 50

15 15 45

25 25 55 80 25 14 8 195

50 50 80

80 80 110 190

5 40

10 10 40 50

15 15 45

25 25 55 80 18 8 500 1000

50 50 80

80 80 110 190

5 40

10 10 40 50

15 15 45

25 25 55 80 22 8 1500

50 50 80

80 80 110 190

 SMLX50-05 5 40 45

50 M8 12 212 1500

10 10 45 55

15 15 50

25 25 85

111

50 50 85

80 80 120 200

100 100

10

15

25

50

80

100

5 45 50

45 M8 12 189

10 10 50

15 15 55

25 25 90

115

50 50 90 140

80 80 125 205

100 100 145 245

 SMLX95-05 5 55

95 58 M8 12 189 5000 10000

10 10

15 15 80

25 25 100

88

50 50 100 150

80 80 210

100 100 150 250

M6

M6

M8

M10

M12

M12

S
M

L
X
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C

 

than the old one even mantaining the 

Now with groove 

from ø 50 mm Ora con scanalatura da ø 50 mm

Standard series 
Cilindri all’azoto per stampi

Filetto per manutenzione

Thread for maintenance

Anello raschiastelo

Scraper ring

Lubrificante solido

Solid lubricant

Guide dello stelo

Piston rod guides

Guarnizione di tenuta

Gas holding seal

Fermo meccanico

Mechanical stop

Valvola di tenuta

Holding valve

Foro laterale G1/8

G1/8 side hole

Guarnizione OR

O-ring

Foro alimentazione azoto

Nitrogen feeding hole

S
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o
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1
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m
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M

d

L
N

D

TECHNICAL NOTES

 

Important use instructions

on pages 10 & 11

For accessories and other mountings, see

How to order

8 C38-50 750daN

ATTENTION: specify the required force

STANDARD VERSION

Importanti istruzioni d’uso

alle pagine 10 e 11

8 C38-50 750daN

 ø 38 mm,

ATTENZIONE: indicare la forza desiderata

con foro 

Standard version

C



MODEL MAX STROKE mm 
mm

L
mm

N
mm

D
mm

d
mm

M H
mm daN daN

GAS SPRING BASE

C19-10 10 80

19 10 M5 191 150 240

15 15 90

25 25 85 110

98

50 50 110

80 80 140 220

C25-10 10 80

25 14 8 195 480

15 15 90

25 25 85 110

98

50 50 110

80 80 140 220

10 10

18 M8 12 500 800

15 15 80

25 25 100

88

50 50 100 150

80 80 210

10 10

22 M8 12 1200

15 15 85

25 25 80 105

50 50 105 155

80 80 140 220

C50-10 10 95 105

50 M8 12 212 1500 2400

25 25 110

50 50 185

148 211

80 80 245

100 100 195 295

125 125 220

255 415

200 200 295 495

10 10 95 105

M8 12 2000

25 25 110

50 50 185

148 211

80 80 245

100 100 185 285

125 125 220

255 415

200 200 295 495

10 10 105 115

45 M8 12 189 4800

25 25 120 145

50 50 145 195

158 221

80 80 255

100 100 200

125 125 225

425

200 200 510

C95-25 25 155

95 58 M8 12 189 5000 8000

181

50 50 155 205

80 80 190

100 100 210

125 125 245

280 440

200 200

C120-25 25 140

120 M8 12 204 9000 14400

191

50 50 215

241

80 80 195

100 100 215

125 125 250

290 450

200 200 540

Nitrogen gas springs for dies / Cilindri all’azoto per stampi 23

C
Standard series 

 

M8

M8

M8

M8

20

2 x M8

M8

20

2 x M8

M8

40

4 x M8

M8

60

4 x M8

M8

80

4 x M10

M8

C
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CSM

than the old one even maintaining the same 

Filetto per manutenzione

Thread for maintenance

Anello raschiastelo

Scraper ring

Lubrificante solido

Solid lubricant

Guide dello stelo

Piston rod guides

Guarnizione di tenuta

Gas holding seal

Fermo meccanico

Mechanical stop

Valvola di tenuta

Holding valve

Guarnizione OR

O-ring

Foro alimentazione azoto

Nitrogen feeding hole

S
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e

C
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1
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m
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d

L
N

D

Standard series 
Cilindri all’azoto per stampi

TECHNICAL NOTES

 

Important use instructions

on pages 10 & 11

For accessories and other mountings, see

How to order

8 CSM38-50 750daN

ATTENTION: specify the required force

SPECIAL VERSION

» L and N dimensions: + 20 mm

» Add an -S to order them

S

Importanti istruzioni d’uso

alle pagine 10 e 11

8 CSM38-50 750daN

ATTENZIONE: indicare la forza desiderata

»  Quote L e N: + 20 mm

S

S

CSM

2
0



CSM19-10 10 50

19 10 M5 191 150 240

15 15 55

25 25 90

50 50 90 140

80 80 120 200

CSM25-10 10 50

25 14 8 195 480

15 15 55

25 25 90

50 50 90 140

80 80 120 200

10 10 55

18 M8 12 500 800

15 15

25 25 95

121

50 50 95 145

80 80 125 205

10 10 55

22 M8 12 1200

15 15

25 25 95

121

50 50 95 145

80 80 125 205

CSM50-10 10

50 M8 12 212 1500 2400

25 25 100

88

50 50 100 150

80 80 210

100 100 150 250

125 125 190

200 200

10 10

M8 12 2000

25 25 80 105

50 50 105 155

118 181

80 80 215

100 100

125 125 190

200 200

10 10

45 M8 12 189 4800

25 25 80 105

50 50 105 155

118 181

80 80 215

100 100 155 255

125 125 200

250 410

200 200 500

CSM95-25 25 90 115

95 58 M8 12 189 5000 8000

141

50 50 115

128 191

80 80 155

100 100 185 285

125 125 220

420

200 200 510

CSM120-25 25 100 125

120 M8 12 204 9000 14400

151

50 50 125

201

80 80 240

100 100 190 290

125 125 225

200 200 520

40

4 x M8

M8

60

4 x M8

M8

MODEL MAX STROKE mm 
mm

L
mm

N
mm

D
mm

d
mm

M H
mm daN daN

GAS SPRING BASE

Nitrogen gas springs for dies / Cilindri all’azoto per stampi 25

CSM
Standard series 

M6

M6

M6

M8

20

2 x M8

M8

20

2 x M8

M8

80

4 x M10

M8

C
S
M
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TOP

devono essere protetti da contaminanti, 

Filetto per manutenzione

Thread for maintenance

Guarnizione di tenuta

Gas holding seal

Guide dello stelo

Piston rod guides

Fermo meccanico

Mechanical stop

Valvola di tenuta

Holding valve

Guarnizione OR

O-ring

Foro alimentazione azoto

Nitrogen feeding hole

S
tr

ok
e

C
o
rs

a
1
m

m
H

M

d

L
N

D

Standard series 
Cilindri all’azoto per stampi

TECHNICAL NOTES

 

Important use instructions

on pages 10 & 11

For accessories and other mountings, see

SPECIAL VERSION

» L and N dimensions: + 20 mm

» Add an -S to order them

S

Importanti istruzioni d’uso

alle pagine 10 e 11

»  Quote L e N: + 20 mm

S

S2
0



MODEL MAX STROKE mm 
mm

L
mm

N
mm

D
mm

d
mm

M H
mm daN daN

GAS SPRING BASE

 TOP25-10 10

25 M8 12 400
15 15 90

25 25 95 120

50 50 145 195

10

20 M8 12 154 1120
15 15 90

25 25 95 120

50 50 145 195

10

24 M8 12 1000
15 15 90

25 25 95 120

50 50 145 195

 TOP50-10 10 80

50 M8 12 159 2000
15 15 80 95

25 25 100 125

50 50 150 200

10 85

M8 12 4800
15 15 85 100

25 25 105

50 50 155 205

10 85

M8 12 142 4000
15 15 85 100

25 25 105

50 50 155 205

 TOP95-10 10 80 90

95 M8 12 154 11200
15 15 90 105

25 25 110

50 50 210

 TOP120-10 10 90 100

120 90 M8 12 141 10000
15 15 100 115

25 25 120 145

50 50 220

Nitrogen gas springs for dies / Cilindri all’azoto per stampi 27

TOP
Standard series 

M4

10

2 x M5

M4

15

2 x M6

20

M8

2 x M6

20

2 x M8

M8

20

2 x M8

M8

40

4 x M8

M8

60

4 x M8

M8

80

4 x M10

M8

TO
P



MODEL MAX STROKE mm 
mm

L
mm

N
mm

M d
mm

K
mm daN daN

GAS SPRING BASE

 TOP12-10 10 55
5 9 150 50 80

15 15 80

 TOP14-10 10 55
11 150 120

15 15 80

10 55
8 100

15 15 80

 TOP20-10 10 55
10 151 200

15 15 80

MODEL M
 

S
mm

CH
mm

 TOP-D-12 19

14 8 22

8 24

20 9

28

TOP 

Important use instructions on pages 10 & 11

quindi forniscono massima forza per ogni 

protetti da contaminanti, non potendo 

Importanti istruzioni d’uso alle pagine 10-11

M

CH S

Standard series 
Cilindri all’azoto per stampi

Guide dello stelo

Piston rod guides

Guarnizione di tenuta

Gas holding seal

Fermo meccanico

Mechanical stop

Valvola di tenuta

Holding valve

Guarnizione OR

O-ring

Foro alimentazione azoto

Nitrogen feeding hole

S
tr

ok
e

C
o
rs

a

M

L

2
8

4

1
m

m

K

d

N

M4

M4

M4

M4



MODEL MAX STROKE mm 
mm

L
mm

N
mm

D
mm

d
mm

P
mm

r
mm daN daN

GAS SPRING BASE

 CVDI19-15 15

19 8 1 180 90 144

25 25 92

80 118

50 50 92 142

108

80 80 125 205

 CVDI25-15 15

25 12 1 200

25 25 92

80 118

50 50 92 142

108

80 80 125 205

100 100 145 245

125 125 295

Nitrogen gas springs for dies / Cilindri all’azoto per stampi 29

CVDI

Anello raschiastelo

Scraper ring

Lubrificante solido

Solid lubricant

Guide dello stelo

Piston rod guides

Guarnizione di tenuta

Gas holding seal

Fermo meccanico

Mechanical stop

Valvola di tenuta

Holding valve

Guarnizione OR

O-ring

Foro alimentazione azoto

Nitrogen feeding hole

S
tr

ok
e

C
o
rs

a

1
m

m
P

L

N

d

D

r

VDI 3003 standard series 
Cilindri all’azoto per stampi

Important use instructions on pages 10 & 11 Importanti istruzioni d’uso alle pagine 10-11

M6

M6

C
V

D
I

TO
P



MODEL MAX STROKE mm 
mm

L
mm

N
mm

D
mm

d
mm daN daN

GAS SPRING BASE

 CISO19-10 10 55

19 10  128 100

25 25 95

121

50 50 95 145

108

80 80 125 205

 CISO25-10 10 55

25 14 129 200

25 25 95

121

50 50 95 145

108

80 80 125 205

CISO 19/25

accordance with the ISO 11901:1995 

CISO series includes the ø 19 mm and

Important use instructions on pages 10 & 11 Importanti istruzioni d’uso alle pagine 10-11

Lubrificante solido

Solid lubricant

Guide dello stelo

Piston rod guides

Guarnizione di tenuta

Gas holding seal

Fermo meccanico

Mechanical stop

Valvola di tenuta

Holding valve

Guarnizione OR

O-ring

Foro alimentazione azoto

Nitrogen feeding hole

S
tr

ok
e

C
o
rs

a

D

L

1
m

m

d

N

Standard series 
Cilindri all’azoto per stampi

M6

M6



MODEL MAX STROKE mm 
mm

L
mm

N
mm

D
mm

d
mm

P
mm

r
mm daN daN

GAS SPRING BASE

10

1 145 150 195

82

25 25 100

50 50 100 150

80 80 210

10

15 1 142 250

82

25 25 100

88

50 50 100 150

201

80 80 210
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Anello raschiastelo

Scraper ring
S
tr

ok
e

C
o
rs

a

Lubrificante solido

Solid lubricant

Guide dello stelo

Piston rod guides

Guarnizione di tenuta

Gas holding seal

Fermo meccanico

Mechanical stop

Valvola di tenuta

Holding valve

Guarnizione OR

O-ring

Foro alimentazione azoto

Nitrogen feeding hole

D

L

2
m

m
3
.5

r

4
P

d

N

CISO 32/38

ISO 11901 standard series 
Cilindri all’azoto per stampi

M6

M6

C
IS

O
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Anello raschiastelo

Scraper ring

Lubrificante solido

Solid lubricant

Guide dello stelo

Piston rod guides

Guarnizione di tenuta

Gas holding seal

Fermo meccanico

Mechanical stop

Valvola di tenuta

Holding valve

Guarnizione OR

O-ring

Foro laterale G1/8

G1/8 side hole

S
tr

ok
e

C
o
rs

a

Filetto per manutenzione

Thread for maintenance

D

L

Z
Y

1
2

A
P

r

M8

d

N

Anello raschiastelo

Scraper ring

Lubrificante solido

Solid lubricant

Guide dello stelo

Piston rod guides

Guarnizione di tenuta

Gas holding seal

Fermo meccanico

Mechanical stop

Valvola di tenuta

Holding valve

Guarnizione OR

O-ring

Foro laterale G1/8

G1/8 side hole

S
tr

ok
e

C
o
rs

a

Filetto per manutenzione

Thread for maintenance

3
m

m

D

L

5
8

P

H

r

d

M

N

ISO 11901 standard series 
Cilindri all’azoto per stampi

CISO 45/50 and 75/150



MODEL MAX STROKE mm 
mm

L
mm

N
mm

D
mm

d
mm

P
mm

A
mm

r
mm mm

Y
mm daN daN

GAS SPRING BASE

 CISO45-25 25 110

45 20 2 1 4 159 50050 50 185

80 80 245

120

50 25 2 5 8 1125

25 25 120 145

50 50 145 195

159 222

245

80 80 255

100 100 195 295

125 125 220

255 415

MODEL MAX STROKE mm 
mm

L
mm

N
mm

D
mm

d
mm

P
mm

r
mm

M H
mm daN daN

GAS SPRING BASE

121

18 M10 15 148 1500 2250

25 25

185

50 50 210

184 259

80 80 190

100 100 210

125 125

144

95 50 21 M10 15 4500

25 25 145

195

50 50 220

194

80 80 200 280

100 100 220

125 125 245

280 440

151

120 M12 18 151 5000

25 25 190

215

50 50 190 240

214 289

80 80 220

100 100 240

125 125

181

150 80 M12 18 150 11250

25 25 180 205

50 50 205 255

219 282

80 80

100 100 255

125 125 280 405

Nitrogen gas springs for dies / Cilindri all’azoto per stampi 33

Standard series 

CISO

 

20

2 x M8

20

2 x M8

40

4 x M8

60

4 x M8

80

4 x M10

4 x M10

100

C
IS

O
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Cilindri all’azoto per stampi

Nitrogen gas springs for dies



MODEL MAX STROKE mm 
mm

L
mm

N
mm daN daN daN daN daN

 MIC25-10- 10 50

50 100 150 200 195

15- 15 55

25- 25 90

50- 50 90 140

80- 80 120 200

Nitrogen gas springs for dies / Cilindri all’azoto per stampi 35

MIC

50 daN, 100 daN, 150 daN, 200 daN and 

Cilindri di diametro 25 mm già caricati e 

pronti per l’uso in cinque diverse forze iniziali 

Other series 
Cilindri all’azoto per stampi

Anello raschiastelo

Scraper ring

Lubrificante solido

Solid lubricant

Guide dello stelo

Piston rod guides

Guarnizione di tenuta

Gas holding seal

Fermo meccanico

Mechanical stop

Valvola di tenuta

Holding valve

Guarnizione OR

O-ring

Foro alimentazione azoto

Nitrogen feeding hole

S
tr

ok
e

C
o
rs

a

Filetto per manutenzione

Thread for maintenance

L

N

1
m

m

8

M6

M6

Ø25

Ø14

TECHNICAL NOTES

 

Important use instructions

on pages 10 & 11

How to order

8 MIC25-25-F150

Importanti istruzioni d’uso

alle pagine 10 e 11

8 MIC25-25-F150

MIC

M
IC
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CF

corpo per una maggiore sicurezza rispetto 

CF

Foro alimentazione azoto

Nitrogen feeding hole

Foro laterale G1/8

G1/8 side hole

S
tr

ok
e

C
o
rs

a

Filetto per manutenzione

Thread for maintenance

E

L
N

d

1
m

m1
2

M8

D

A

B

 d

Other series 
Cilindri all’azoto per stampi

How to order

8 CF50-50 1500daN

ATTENTION: specify the required force

STANDARD VERSION

Important use instructions

on pages 10 & 11

8 CF50-50 1500daN

ATTENZIONE: indicare la forza desiderata

con foro 

 

Importanti istruzioni d’uso

alle pagine 10 e 11

Standard version



MODEL MAX STROKE mm 
mm

L
mm

N
mm

D
mm

d
mm

A
mm

B
mm

E
mm daN daN

FLANGES

CF50-10 10 95 105

50 100 25 212 1500 2400

25 25 110

50 50 185

148 211

80 80 245

100 100 195 295

125 125 220

255 415

200 200 295 495

10 10 95 105

125 100 25 2000

25 25 110

50 50 185

148 211

80 80 245

100 100 185 285

125 125 220

255 415

200 200 295 495

10 10 105 115

45 125 100 25 189 4800

25 25 120 145

50 50 145 195

158 221

80 80 255

100 100 200

125 125 225

425

200 200 510

CF95-25 25 155

95 58 145 120 25 189 5000 8000

181

50 50 155 205

80 80 190

100 100 210

125 125 245

280 440

200 200

CF120-25 25 140

120 145 204 9000 14400

191

50 50 215

241

80 80 195

100 100 215

125 125 250

290 450

200 200 540

Nitrogen gas springs for dies / Cilindri all’azoto per stampi 37

CF
Other series 

 

4 x M10

6 x M10

6 x M10

8 x M10

8 x M10

C
F
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CSMF

Foro alimentazione azoto

Nitrogen feeding hole

S
tr

ok
e

C
o
rs

a

Filetto per manutenzione

Thread for maintenance

1
2

1
m

m
M8

D

A

B

 d

E

L

N

Other series 
Cilindri all’azoto per stampi

CSMF

How to order 

8 CSMF50-50 1500daN

ATTENTION: specify the required force

Important use instructions

on pages 10 & 11

8 CSMF50-50 1500daN

ø 

ATTENZIONE: indicare la forza desiderata

Importanti istruzioni d’uso

alle pagine 10 e 11



MODEL MAX STROKE mm 
mm

L
mm

N
mm

D
mm

d
mm

A
mm

B
mm

E
mm daN daN

FLANGES

CSMF50-10 10

50 100 25 212 1500 2400

25 25 100

88

50 50 100 150

80 80 210

100 100 150 250

125 125 190

200 200

10 10

125 100 25 2000

25 25 80 105

50 50 105 155

118 181

80 80 215

100 100

125 125 190

200 200

10 10

45 125 100 25 189 4800

25 25 80 105

50 50 105 155

118 181

80 80 215

100 100 155 255

125 125 200

250 410

200 200 500

CSMF95-25 25 90 115

95 58 145 120 25 189 5000 8000

141

50 50 115

128 191

80 80 155

100 100 185 285

125 125 220

420

200 200 510

CSMF120-25 25 100 125

120 145 204 9000 14400

151

50 50 125

201

80 80 240

100 100 190 290

125 125 225

200 200 520

Nitrogen gas springs for dies / Cilindri all’azoto per stampi 39

CSMF
Other series 

 

4 x M10

6 x M10

6 x M10

8 x M10

8 x M10

C
S
M

F



MODEL MAX STROKE mm 
mm

L
mm

N
 mm daN daN

10

1200

15 15 85

25 25 80 105

50 50 105 155

80 80 140 220

CT

Foro alimentazione azoto M8

M8 nitrogen feeding hole

Filetto per manutenzione M8

M8 thread for maintenance

S
tr

ok
e

C
o
rs

a
Ø22

Ø38

M38x1.5

1
2

3
5

1
m

m

L

N

TECHNICAL NOTES

 

Important use instructions on pages 10 & 11

How to order 

8 CT38-50 750daN

ATTENTION: specify the required force

Importanti istruzioni d’uso alle pagine 10-11

8 CT38-50 750daN

ø 38 mm,

ATTENZIONE: indicare la forza desiderata

Con ogni cilindro sono fornite due 

Other series 
Cilindri all’azoto per stampi



 10 55

1200

15  15

25  25 95

 121

50  50 95 145

80  80 125 205

MODEL MAX STROKE mm 
mm

L
mm

N
 mm daN daN

CSMT50-10  10

212 1500 2400

25  25 100

 88

50  50 100 150

 
80  80 210

100  100 150 250

MODEL MAX STROKE mm 
mm

L
mm

N
 mm daN daN

Nitrogen gas springs for dies / Cilindri all’azoto per stampi 41

CSMT

How to order 

8 CSMT38-50 750daN

ATTENTION: specify the required force

Important use instructions on pages 10 & 11

8 CSMT38-50 750daN

ø 38 mm, corsa 

ATTENZIONE: indicare la forza desiderata

Importanti istruzioni d’uso alle pagine 10-11

CSMT 50

Foro alimentazione azoto M8

M8 nitrogen feeding hole

S
tr

ok
e

C
o
rs

a

Filetto per manutenzione M8

M8 thread for maintenance

Ø38

M38x1.5

1
2

2
5

1
m

m

L

N

Ø22

M8 nitrogen feeding hole

Foro alimentazione azoto M8

M8 nitrogen feeding hole

S
tr

ok
e

C
o
rs

a

Filetto per manutenzione M8

M8 thread for maintenanceM8 thread for maintenance

Ø30

Ø50

M50x1.5

1
2

2
5

1
m

m

L

N

Other series 
Cilindri all’azoto per stampi

C
S
M

T
C
T
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CHT

S
tr

ok
e

C
o
rs

a

Anello raschiastelo

Scraper ring

Fermo meccanico

Mechanical stop

Valvola di tenuta

Holding valve

Guarnizione di tenuta

Gas holding seal

Guide dello stelo

Piston rod guides

Guarnizione OR

O-ring

Foro laterale G1/8

G1/8 side hole

Foro alimentazione azoto

Nitrogen feeding hole

Filetto per manutenzione

Thread for maintenance

D

1
m

m

d

M

H

L
N

CHT

MAX TEMPERATURE

200°C

392°F

Other series 
Cilindri all’azoto per stampi

TECHNICAL NOTES

 

Important use instructions on pages 10 & 11

For accessories and other mountings, see

How to order 

IMPORTANT: it is necessary to contact our

Importanti istruzioni d’uso alle pagine 10-11

IMPORTANTE

invierà un apposito modulo da compilare con



CHT19-10 10 80

19 10 M5 128 100

15 15 90

25 25 85 110

98

50 50 110

80 80 140 220

CHT25-10 10 80

25 14 8 129 200

15 15 90

25 25 85 110

98

50 50 110

80 80 140 220

125 125 185

10 10

18 M8 12

15 15 80

25 25 100

88

50 50 100 150

80 80 210

125 125

210

10 10

22 M8 12 500 800

15 15 85

25 25 80 105

50 50 105 155

80 80 140 220

125 125 185

220

200 200

CHT50-10 10 95 105

50 M8 12 141 1000

25 25 110

50 50 185

148 211

80 80 245

100 100 195 295

125 125 220

255 415

200 200 295 495

250 250 595

10 10 95 105

M8 12 1500 2400

25 25 110

50 50 185

148 211

80 80 245

100 100 185 285

125 125 220

255 415

200 200 295 495

10 10 105 115

45 M8 12 2500 4000

25 25 120 145

50 50 145 195

158 221

80 80 255

100 100 200

125 125 225

425

200 200 510

CHT95-25 25 155

95 58 M8 12 151 4000

181

50 50 155 205

80 80 190

100 100 210

125 125 245

CHT120-25 25 140

120 M8 12 10400

191

50 50 215

241

80 80 195

MODEL MAX STROKE mm 
mm

L
mm

N
mm

D
mm

d
mm

M H
mm daN daN

GAS SPRING BASE

Nitrogen gas springs for dies / Cilindri all’azoto per stampi 43

CHT
Other series 

 

M8

M8

20

2 x M8

M8

M8

M8

20

2 x M8

M8

40

4 x M8

M8

60

4 x M8

M8

80

4 x M10

M8

C
H

T
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CSMHT

Other series 
Cilindri all’azoto per stampi

MAX TEMPERATURE

200°C

392°F

Anello raschiastelo

Scraper ring

Fermo meccanico

Mechanical stop

Valvola di tenuta

Holding valve

Guarnizione di tenuta

Gas holding seal

Guide dello stelo

Piston rod guides

Guarnizione OR

O-ring

Foro alimentazione azoto

Nitrogen feeding hole

Filetto per manutenzione

Thread for maintenance

S
tr

ok
e

C
o
rs

a

1
m

m

D

d

M

L
N

H

CSMHT

TECHNICAL NOTES

Important use instructions on pages 10 & 11

For accessories and other mountings, see

How to order 

IMPORTANT: it is necessary to contact our

Importanti istruzioni d’uso alle pagine 10-11

IMPORTANTE  è necessario contattare il

Bordignon vi invierà un apposito modulo da



 

CSMHT19-10 10 50

19 10 M5 128 100

15 15 55

25 25 90

50 50 90 140

80 80 120 200

CSMHT25-10 10 50

25 14 8 129 200

15 15 55

25 25 90

50 50 90 140

80 80 120 200

125 125 290

10 10 55

18 M8 12

15 15

25 25 95

121

50 50 95 145

80 80 125 205

125 125 295

205

10 10 55

22 M8 12 500 800

15 15

25 25 95

121

50 50 95 145

80 80 125 205

125 125 295

205

200 200 245 445

CSMHT50-10 10

50 M8 12 141 1000

25 25 100

88

50 50 100 150

80 80 210

100 100 150 250

125 125 190

200 200

250 250

10 10

M8 12 1500 2400

25 25 80 105

50 50 105 155

118 181

80 80 215

100 100

125 125 190

200 200

10 10

45 M8 12 2500 4000

25 25 80 105

50 50 105 155

118 181

80 80 215

100 100 155 255

125 125 200

250 410

200 200 500

CSMHT95-25 25 90 115

95 58 M8 12 151 4000

141

50 50 115

128 191

80 80 155

100 100 185 285

125 125 220

CSMHT120-25 25 100 125

120 M8 12 10400

151

50 50 125

201

80 80 240

Nitrogen gas springs for dies / Cilindri all’azoto per stampi 45

CSMHT
Other series 

MODEL MAX STROKE mm 
mm

L
mm

N
mm

D
mm

d
mm

M H
mm daN daN

GAS SPRING BASE

20

2 x M8

M8

M8

20

2 x M8

M8

40

4 x M8

M8

60

4 x M8

M8

80

4 x M10

M8

M6

M6

M6

C
SM

H
T
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Other series 
Cilindri all’azoto per stampi

CRAL

PATENT PENDING

Cilindri autonomi a ritorno rallentato, con 

 

S
tr

ok
e

C
o
rs

a

Foro per regolare la velocità 
di ritorno
Chiave: HEX 4 mm

Foro alimentazione azoto G1/8

Hole to adjust the return speed 
Key: HEX 4 mm

G1/8 nitrogen feeding hole

D

1
m

m

d

L
N

CRAL

TECHNICAL NOTES

 

Important use instructions on pages 10 & 11

USE INSTRUCTIONS FOR CRAL GAS

SPRINGS ARE PROVIDED WITH THE

How to order 

IMPORTANT: it is necessary to contact our

Importanti istruzioni d’uso alle pagine 10-11

IMPORTANTE

Bordignon vi invierà un apposito modulo da

PRESS

DIE CLOSED

DIE OPEN

DIE CLOSED

DIE OPEN

DIE CLOSED

CRAL

DIFFERENT CRAL TYPES

DIE OPEN



MODEL MAX STROKE mm 
mm

L
mm

N
mm

D
mm

d
mm daN daN

GAS SPRING BASE

 CRAL50-10 10 95 105

50 141 1000

25 25 110

50 50 185

148 211

80 80 245

100 100 195 295

10 95 105

1500 2400

25 25 110

50 50 185

148 211

80 80 245

100 100 185 285

10 105 115

45 2500 4000

25 25 120 145

50 50 145 195

158 221

80 80 255

100 100 200

 CRAL95-25 25 155

95 58 151 4000

181

50 50 155 205

80 80 190

100 100 210

 CRAL120-25 25 140

120 10400

191

50 50 215

241

80 80 195

100 100 215

Nitrogen gas springs for dies / Cilindri all’azoto per stampi 47

Other series 

CRAL

 

20

2 x M8

HEX 4

G1/8

20

HEX 4

G1/8

2 x M8

40

4 x M8

HEX 4

G1/8

60

4 x M8

HEX 4

G1/8

HEX 4

80

4 x M10

HEX 4

G1/8

C
R

A
L
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OV

Cilindri all’azoto senza valvola per stampi,

» 

» 

» 

» 

» 

 non elencate a pagina 49, sono le stesse dei rispettivi modelli 

 Important use instructions

 on pages 10 & 11

How to order 

8 CSMOV50-10 1500daN

CSMOV ø 50 mm, stroke 10 mm,

8 SMLXOV50-10

SMLXOV ø 50 mm, stroke 10 mm,

singola piastra di spessore contenuto, 

 Importanti istruzioni d’uso

 alle pagine 10 e 11

8 CSMOV50-10 1500daN

8 SMLXOV50-10

B

Other series 
Cilindri all’azoto per stampi

A

C



2015

2021

50- 50 2021

2021

4

95- 4 95

 CSMOV50- 50 2021

2021

4

95- 4 95

120- 4 120

MODEL B  MAX
mm

D  MIN
mm

OR

 CSMOV19- 9 19 12

SMLXOV25- 9 25 12

9 12

M8 12 8 15 2

50- M10 15 10 50 18 2 114

M12 18 12 21 2

 95- M12 18 12 95 21 2

MODEL M A
mm

B  MAX
mm

D  MIN
mm

E  MIN
mm

H
mm

OR BONDED
SEAL

Nitrogen gas springs for dies / Cilindri all’azoto per stampi 49

MULTIPLE-THREAD GAS SPRING FIXING

OV
Other series 

Viti passanti ad alta
resistenza (12.9)

High resistance (12.9)
through-plate screws

(6)

Cilindro all’azoto

Nitrogen gas spring

OR

Piastra

Plate

øD

øD

øB

Vite speciale passante
ad alta resistenza (12.9)

High resistance (12.9)
through-plate special screw

(5) Rondella di tenuta 
(acciaio - NBR)

(5) Bonded seal 
(steel - NBR)

(6)

(6)

Cilindro all’azoto

Nitrogen gas spring

OR

M

Piastra

Plate

øD

øE

H

øB

A

TECHNICAL NOTES

THE SURFACES TO BE FINISHED 

SINGLE-THREAD GAS SPRING FIXING

 

 Con ogni cilindro 

O
V



MODEL C L d F D M HEX daN
mm mm mm mm mm mm

10

40 14 42

20 20 80

90

40 40 100

50 50 110

120

80 80 140

100 100

 EG24-10 10

12 45 22 19

20 20 80

90

40 40 100

50 50 110

120

80 80 140

100 100

MODEL M
 mm

S
mm

CH
mm

8 24

 EG-D-24 10

MODEL FOR

 EG-CH-24 EG24

EG

requested with the order, thus receiving 

La pressione di carico può essere compresa 

Other series 

TECHNICAL NOTES

 

Important use instructions on pages 10 & 11

How to order 

8 EG16-10 42daN

Importanti istruzioni d’uso alle pagine 10-11

8 EG16-10 42daN

M

CH S

1
m

M

D

4

L
F

d

H
E
X

m

C



MODEL D C L B d
INITIAL FORCE FINAL FORCE SPECIAL KEY

mm mm mm mm daN daN

 EM12-10G M12 10 2 12

10

4

15G 15

20G 20 80

125

40G 40 150

50G 50 150

 EM24-15G M24 15 45 10 10 24

MODEL D C L B d
INITIAL FORCE FINAL FORCE SPECIAL KEY

mm mm mm mm daN daN

 EM12-10R M12 10 4 12

10

8

15R 15

20R 20 80

125

40R 40 150

50R 50 150

 EM24-15R M24 15 45 10 20 24

Nitrogen gas springs for dies / Cilindri all’azoto per stampi 51

EM

Other series 

Filetto frenato

Self-locking threading

Colore identificativo

Identifying color

Molla

Spring

D

 d

L

B
C

Filetto frenato

Self-locking threading

Colore identificativo

Identifying color

Molla

Spring

D

 d

L

B
C

E
G

/
E
M

LIGHT FORCE SERIES

HEAVY FORCE SERIES
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WWD
WORLD WIDE

DISTRIBUTION

SYSTEM CERTIFICATION*

BORDIGNON TRADING SRL

Via Volta, 20

BORDIGNON SILVANO SRL

Via Volta, 2 

PRODUCTION / TECHNICAL OFFICE

Booster 
for nitrogen

Booster per azoto

Accessori 

per cilindri all’azoto in e fuori stampo

Accessori per cilindri all’azoto

Accessories for nitrogen gas springs Direct Drive Tapping Unit

m a d e  i n  i
t a

ly

Ten years of experience in the production 

of tapping units / Dalla esperienza decennale 

nella produzione di maschiatrici: Particolari sagomati

Bent wire parts, tubular parts

Booster per azoto

 

Air scrap remover
Evacuatore di sfrido ad aria


